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PODSTAWY PRAWNE | WARUNKI OGOLNE

Niniejsza europejska aprobata techniczna zostata wydana przez Deutsches Institut far
Bautechnik zgodnie z:

- Dyrektywg Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czionkowskich odnoszacych sie do
wyrobow budowlanych!, zmodyfikowang przez Dyrektywe Rady 93/68/EWG? oraz
rozporzgdzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady34 >

- Gesetz iiber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember
1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten liber
Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europédischen Gemeinschaften
(Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19987, as amended by Article 2 of the law
of 8 November 201 f;

- Wspolnymi zasadami proceduralnymi w sprawie ubiegania sig, opracowywania i udzielania
europejskich aprobat technicznych, ustanowionymi w Zatgczniku do decyzji Komisji
94/23/WES;

- Whytycznymi do europejskich aprobat technicznych "Kotwy metalowe do stosowania w

betonie - Czesc b
Kotwy wklejane"”, ETAG 001-05.

Deutsches Institut fir Bautechnik jest upowazniony do sprawdzania, czy przestrzegane sg
postanowienia niniejsze] Europejskiej Aprabaty Technicznej. Kontrola ta moze odbywac sie w
zaktadzie produkcyjnym. Niemniej jednak odpowiedzialno$¢ za zgodno$¢ wyrobow z europejskg
aprobatg techniczng i za ich przydatno$¢ do przewidzianego zastosowania spoczywa na
posiadaczu europejskiej aprobaty techniczne;.

Niniejsza europejska aprobata techniczna nie moze by¢ przekazywana producentom lub ich
posrednikom innym anizeli wskazani na stronie 1, lub zaktadom produkcyjnym innym niz
wskazane na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zosta¢ wycofana przez Deutsches Institut fur
Bautechnik, w szczegdlnosci na podstawie informacji Komisji zgodnie z artykutem 5(1)
Dyrektywy Rady 89/106/EWG.

Powielanie niniejszej europejskiej aprobaty technicznej, wigcznie z przekazywaniem drogg
elektroniczng, odbywa sie w catosci. Jednak mozliwe jest powielanie czesci dokumentu pod
warunkiem uzyskania pisemnej zgody Deutsches Institut fur Bautechnik. W takim przypadku
czesciowe powielanie musi zosta¢ jako takie oznaczone. Materialy reklamowe nie mogg
zawiera¢ tresci sprzecznych lub wykorzystanych niezgodnie z Europejskg Aprobatg Techniczng.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez organ certyfikujgcy w jego jezyku

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 40, 11 lutego 1989, s. 12

Dziennik Urzedowy Wspélnot Europejskich L 220, 30 sierpnia 1993, s. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284, 31 paZdziernika 2003, s. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, s. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, s. 2178

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17, 20 stycznia 1994, s.
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1.2
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Opis wyrobu i przewidziane zastosowanie

Opis wyrobu budowlanego

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA jest to kotwa wklejana skiadajgca sie ze szklanej
kapsuty Mungo MVA oraz gwintowanego preta kotwigcego MVA-S lub MVA-Sr z nakretkg
szesciokatng i podkiadkg w rozmiarach M8, M10, M12, M16, M20 oraz M24. Pret kotwiacy
(wigcznie z nakretka i podktadka) wykonany jest ze
stali ocynkowanej elektrolitycznie, stali ocynkowanej ogniowo, stali nierdzewnej lub stali o
wysokiej odpornosci na korozje.

Szklana kapsuta jest wprowadzana do otworu, a pret kotwigcy jest wprowadzany za pomocg
urzgdzenia zapewniajgcego jednoczesne wbijanie i obracanie. Pret kotwigcy zostaje osadzony
poprzez wigzanie pomiedzy pretem kotwigcym, zaprawg chemiczng i betonem.

llustracja produktu oraz przewidziane zastosowanie zostaty podane w Zatgczniku 1.

Przewidziane zastosowanie

Kotwa jest przeznaczona do zamocowan, w przypadku ktdérych muszg zosta¢ spetnione
wymagania dotyczgce wytrzymatosci mechanicznej i statecznosci oraz bezpieczeristwa
uzytkowania w rozumieniu Wymogdéw Zasadniczych 1 i 4 dyrektywy Rady 89/106 EWG, a
uszkodzenie zamocowan wykonanych przy pomocy tych produktow mogloby stwarzaé
zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub prowadzi¢ do powaznych konsekwencji finansowych.
Bezpieczenstwo pozarowe (Zasadniczy Wymoég 2) nie zostato uwzglednione w niniejsze;
Europejskiej Aprobacie Technicznej. Kotwe mozna stosowac wytacznie do zamocowan, na ktére
dziatajg obcigzenia statyczne lub quasi-statyczne w betonie zbrojonym i niezbrojonym o zwyklej
masie, minimalna klasa wytrzymato$ci C20/25 i maksymalna C50/60 zgodnie z EN 206:2000-12

Kotwa moze by¢ uzywana wylgcznie w betonie niezarysowanym.

Kotwa moze by¢ instalowana w betonie suchym i mokrym, nie moze by¢ mocowana w otworach
zalewanych.

Nie dopuszcza sie montazu podwieszanego.

Kotwa moze by¢ stosowana w nastepujacym zakresie temperatur:

Zakres temperatur: -40 °C to +80 °C
(maksymalna dopuszczalna temperatura przy
oddziatywaniu dtugotrwatym +50 °C
i maksymalna dopuszczalna temperatura
przy oddziatywaniu krotkotrwatym +80 °C)

Stal ocynkowana elektrolitycznie lub ogniowo:

Pret kotwigcy, nakretka i podkfadka wykonane ze stali ocynkowanej elektrolitycznie lub ogniowo
mogg by¢ stosowane w konstrukcjach w warunkach suchych wewnatrz budynkow.

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404 lub 1.4571:

Pret kotwigcy, nakretka i podktadka wykonane ze stali nierdzewnej mogg by¢ stosowane w
konstrukcjach w warunkach suchych wewnatrz pomieszczer oraz w konstrukcjach narazonych
na dziatanie czynnikow wewnetrznych (w tym w $rodowisku przemystowym i morskim), lub
wewngtrz pomieszczen w warunkach wilgotnych, jezeli nie wystepujg warunki szczegolnie
agresywne. Do szczegoélnie agresywnych warunkéw zalicza sie m.in. regularny bezpo$redni
kontakt z wodg morskg, state zanurzenie, strefe rozpryskowg wody morskiej, Srodowisko
basendw krytych o znacznej zawartosci chlorkéw lub $rodowisko o bardzo wysokim poziomie
zanieczyszczen chemicznych (instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, w ktorych stosowane
s3 substancje usuwajace oblodzenie).
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Stal o podwyZszonej odpornosci na korozje 1.4529 lub 1.4565:

Pret kotwigcy, nakretka i podktadka wykonane ze stali o podwyzszonej odpornosci na Korozje
1.4529 lub 1.4565 moga by¢ stosowane w konstrukcjach w warunkach suchych wewnatrz
pomieszczen a takze w konstrukcjach narazonych na dziatanie czynnikdw zewnetrznych, w
warunkach wilgotnych wewnatrz pomieszczen lub w innych szczegdlnie agresywnych
warunkach. Do szczego6lnie agresywnych warunkéw zalicza sie m.in. regularny bezposredni
kontakt z wodg morska, state zanurzenie, strefe rozpryskowg wody morskiej, Srodowisko
basenéw krytych o znacznej zawartosci chlorkow lub srodowisko o bardzo wysokim poziomie
zanieczyszczen chemicznych (instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, w ktorych stosowane
s3 substancje usuwajgce oblodzenie).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej opierajg sie na zatozeniu, ze okres
uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania podane odno$nie okresu uzytkowania nie mogg
by¢ interpretowane jako gwarancje udzielone przez producenta, ale nalezy je traktowac
wytgcznie jako pomoc przy wyborze produktéw w odniesieniu do przewidywanej ekonomicznie
uzasadnionej trwatosci uzytkowej obiektu.

Charakterystyka wyrobu i metody weryfikacji

Charakterystyka wyrobu

Kotwa odpowiada rysunkom i postanowieniom zawartym w Zalgcznikach 1 do 3. Wartosci
charakterystyczne materiatéw, wymiary i tolerancje kotwy, ktére nie zostaly wskazane w
Zalacznikach 1 do 3 s3 zgodne z odpowiednimi wartodciami podanymi w dokumentacji
technicznej” niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Wartosci charakterystyczne do projekiowania zamocowan sg podane w Zatgcznikach 4 do 9.
Kazda kapsuta z =zaprawg jest opatrzona znakiem identyfikacyjnym producenta, =z
uwzglednieniem rodzaju i rozmiaru kapsuty.

Kazdy pret kotwigcy jest oznaczony znakiem identyfikacyjnym producenta, z zaznaczeniem
gtebokosci zakotwienia (niebieska farba lub podcigcie), rozmiaru kotwy oraz dodatkowo jedng
literg oznaczajgca wilasciwosci materiatu zgodnie z Zatgcznikiem 1.

Metody weryfikacji

Ocena przydatnosci uzytkowe] kotwy dla przewidzianego zastosowania w odniesieniu do
wymagan dotyczgcych wytrzymatosci mechanicznej i statecznosci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w rozumieniu Wymogow Zasadniczych 1 i 4 zostata wykonana zgodnie z
"Wytycznymi do Europejskiej Aprobaty Technicznej", Czes¢ 1 "Zasady ogolne” oraz Czesc 5
"Kotwy wklejane", na podstawie Opciji 8.

Pn7za <7r7eadlnumi klanzinlami ndnaczarvmi cie dAn aithaetannrii nieheznienznurh zawarbumi w

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest zdeponowana w Deutsches
Institut fiir Bautechnik oraz przekazywana do jednostek zatwierdzonych, o ile jest niezbedna jednostkom
zaangazowanym w atestacje zgodnosci wyrobu do wykonywania zadar.

8.06.01-198/13
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3 Ocena i atestacja zgodnosci i oznakowanie CE

3.1 System zaswiadczania zgodnosci
Zgodnie z decyzjg 96/582/EG Komisji Europejskiej® zastosowanie ma system atestacji
zgodnosci 2(i) (oznaczony jako System 1).Niniejszy system atestacji zgodnosci jest okreslony w
sposob nastepujgey:
System 1: $wiadectwo zgodnosci wyrobu przez uprawniong jednostke certyfikujaca na
podstawie:

(a) Zadan producenta:

(1)  fabrycznej kontroli produkcii;
(2)  uzupetniajgcych badan prébek pobranych w fabryce, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania:

(b)  Zadania organu uprawnionego:

(3) wstepnego badania typu;

(4)  wstepna inspekcja fabryki i zaktadowej kontroli produkgii;

(5) staly nadzor, ocena i zatwierdzanie zaktadowej kontroli produkgii.
Uwaga: Organy upowaznione zwane sg rowniez "jednostkami notyfikowanymi".

3.2 Obowiazki
3.2.1 Zadania producenta

3.21.1 Zaktadowa kontrola produkcji
Producent powinien prowadzi¢ stata, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie elementy,
wymagania i postanowienia przyjete przez producenta sg dokumentowane w sposéb
systematyczny w formie pisemnych zasad i procedur, wigczajac w to zapisy z wykonywanych
cZynnosci.
System zakiadowej kontroli produkcji powinien zapewniaé zgodno$é wyrobéw z niniejsza
Europejskg Aprobatg Techniczna.
Producent powinien stosowa¢ wylgcznie surowce okreslone w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.
Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktéry stanowi czesé
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli jest
ustanowiony w kontekscie zaktadowego systemu kontroli produkcji stosowanego przez
producenta i jest przechowywany w Deutsches Institut fir Bautechnik.®

Wyniki zaktadowej kontroli produkciji sg zapisywane i oceniane zgodnie z postanowieniami planu
kontroli.

3.2.1.2 Inne zadania producenta
Producent powinien, na podstawie umowy, zaangazowa¢ jednostke uprawniong do
wykonywania zadan okreslonych w punkcie 3.1 w odniesieniu do kotew w celu podjecia dziatar
okreslonych w punkcie 3.2.2. W tym celu plan kontroli, o ktérym mowa w punktach 3.2.1.1 oraz
3.2.2 powinien by¢ udostepniony przez producenta zaangazowanej jednostce upowaznionej.

Producent powinien zlozy¢ deklaracje zgodnosci, stwierdzajaca, ze wyrdb budowlany jest
zandnv 7 nostanowieniami ninieiszei Furoneiskiei Anrobatv Technicznai

8 Dziennik Urzedowy Wspolnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996

9 Plan kontroli stanowi poufng cz¢$¢ dokumentacji Europejskiej Aprobaty Technicznej i jest przekazywany jedynie do
jednostki upowaznionej zaangazowanej w procedure atestacji zgodnosci. patrz ppkt. 3.2.2.

24352213 8.06.01-198/13
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Zadania organoéw uprawnionych

- Organ uprawniony wykonuje wstepne badania typu wyrobu,

- wstepna inspekcje zaktadu oraz zaktadowej kontroli produkgiji,

- stalego nadzoru, oceny i zatwierdzania zaktadowej kontroli produkcji zgodnie

z postanowieniami okreslonymi w planie kontroli.

Organ uprawniony powinien przechowywa¢ podstawowe punkty swoich dziatan wspomnianych
powyzej i uwzgledni¢ wyniki oraz wyciagniete wnioski w pisemnym raporcie.

Notyfikowana jednostka certyfikujgca zaangazowana przez producenta powinna wystawic
certyfikat zgodnosci WE produktu, stwierdzajgcy zgodno$¢ z postanowieniami niniejszej
Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

W przypadkach, w ktérych postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i jej planu kontroli
nie sg juz przestrzegane, jednostka certyfikujgca powinna niezwiocznie wycofac certyfikat
zgodnosci i poinformowac Deutsches Institut fir Bautechnik.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno znajdowac sie na kazdym opakowaniu z kotwami. Po literach "CE"
powinien znajdowac¢ sie numer identyfikacyjny upowaznione] jednostki certyfikujgcej, w
stosownych przypadkach, oraz muszg im towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- nazwa i adres posiadacza aprobaty (osoba prawna odpowiedzialna za produkcje),
- dwie ostatnie cyfry oznaczajace rok, w ktorym umieszczono oznakowanie CE,

- numer certyfikatu zgodnosci CE dla wyrobu,

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- numer Europejskich Wytycznych dla Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- kategoria uzytkowa (ETAG 001-1, Opcja 8),

- rozmiar.

Kryteria, wedlug ktérych dokonano pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu do
przewidzianego zastosowania

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana dla wyrobu na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, zdeponowanych w Deutsches Institut fur Bautechnik, ktére identyfikujg
wyrob, ktory zostat poddany sprawdzeniu i ocenie. Zmiany wyrobu lub procesu produkcyjnego,
ktore moglyby prowadzié do niezgodnoéci z przechowywanymi danymi/informacjami, powinny
by¢ zgtoszone Deutsches Institut fiir Bautechnik przed ich wprowadzeniem. Deutsches Institut
fur Bautechnik zdecyduje, czy zmiany te bedg miaty wptyw na Europejska Aprobate Techniczng
a w konsekwencji na waznos¢ oznaczenia CE na podstawie Europejskiej Aprobaty Technicznej,
a jezeli tak, czy konieczna jest dalsza ocena lub zmiany Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Projektowanie mocowan

Przydatnos¢ kotew do przewidzianego zastosowania jest podana pod nastepujgcymi
warunkami:

Kotwy zostaly zaprojektowane zgodnie z "Wytycznymi dla Europejskiej Aprobaty Technicznej
kotew metalowych do zastosowania w betonie", Zatgcznik C, Metoda A, dla kotew pod
nadzorem inzyniera do$wiadczonego w kotwieniu i pracach w betonie

8.06.01-198/13
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W przypadku podanych ponizej weryfikacji zgodnie z Zatgcznikiem C, musza byé uwzglednione ponizsze zagadnienia:

* W przypadku weryfikacji ‘zniszczenia stozka betonu' (punkt 5.2.2.4, Zatacznik C Wytycznych) Ngyc nalezy okreslaé zgodnie z (1) oraz (2): Mniejsza z
wartosci wedtug (1) lub (2) jest decydujaca.

(1)  Ngkc zgodnie z réwnaniem (5.2), Zatacznik C Wytycznych
gdzie: N3, zgodnie z Zatacznikiem 4, tabela 6, 8 lub 10
Sen  zgodnie z Zatgcznikiem 4, tabela 6, 8 lub 10
Cen Zgodnie z Zatgcznikiem 4, tabela 6, 8 lub 10
Yuern = 1,0
W szczegélnych przypadkach, zgodnie z punktem 5.2.2.4 g, Zatgcznik C Wytycznych,
podana w nim metoda jest wazna. Jednakze, warto§¢ N%xc powinna by¢ obliczana przy zastosowaniu nastepujgcego réwnania:

1
ef

Niee = Naee (Zatgcznik 4, tebela 6, 8 lub 10) X

hef
(2) Nrk c zgodnie z réwnaniem (5.2), Zatacznik C Wytycznych
gdzie: Naee =0,75 x 15,5 X her™ X fucoupe™
Seen =3 Ngr
Corn = 1,5 hef
Yuern =1,0

* Do weryfikacji 'zniszczenia przez roziupanie pod wplywem dziatania obcigzenia
(punkt 5.2.2.6,Zatgcznik Wytycznych) Nrksp powinno sie ustalac zgodnie z (3).

(3) Nrksp Zgodnie z rownaniem (5.3), Zatacznik C Wytycznych
gdzie: Niye zgodnie z Zatgcznikiem 4, tabela 6, 8 lub 10

Sorsp Zgodnie z Zatacznikiem 4, tabela 6, 8 lub 10
Corsp zgodnie z Zatgcznikiem 4, tabela 6, 8 lub 10
WuerN = 1,0

Yhep =10
+ Do weryfikacji ‘zniszczenia betonu przez roztupanie' (punkt 5.2.3.3, Zatgcznik C Wytycznych)
Nrxc dla rownania (5.6), Zatgcznik C Wytycznych, nalezy okresla¢ zgodnie z (1).

Podlegajace weryfikacji zapisy obliczen i rysunki zostaly sporzadzone z uwzglednieniem obcigzen dziatajgcych na
zakotwienia.Potozenie kotwy zostato okreslone na rysunkach projektowych (np. potozenie kotwy w stosunku do zbrojenia lub
wspornikow, itp.).

Montaz kotew
Mozna zatozy¢ przydatnosé kotwy do przewidzianego zastosowania, jesli zostata zainstalowana w sposéb nastepujacy:

- Montaz kotwy przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowany personel pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za kwestie
techniczne na budowie, wykorzystanie kotwy w postaci dostarczonej przez producenta bez zmiany zadnego z jej komponentéw
montaz kotwy zgodnie ze specyfikacjami i rysunkami producenta oraz z wykorzystaniem narzedzi okreslonych w dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej,

243522.13 8.06.01-19813
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— przed montazem kotwy sprawdzono, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma by¢ wykonane zakotwienie,
miesci sie w wymaganym zakresie i nie jest nizsza niz wytrzymato$¢ betonu, do ktdrego majg zastosowanie
obcigzenia charakterystyczne,

- sprawdzono, czy beton zostat odpowiednio zaggszczony, np. czy nie wystepujg znaczne pustki powietrzne,

- podczas montazu zachowano wymagang gtebokosc¢ zakotwienia,

- zachowano odpowiednig odlegio$¢ od krawedzi i rozstaw bez ujemnych tolerancii,

-~ otwory wywiercono bez uszkodzenia uzbrojenia,
- w przypadku wadliwego otworu: otwdr zostat wypetniony zaprawa, kotwa nie moze by¢ montowana w zalanych

otworach,

- czyszczenie otworu: usunigcie mozliwie caloéci wody w otworze i oczyszczenie otworu przez minimum jedng
procedure przedmuchiwania, minimum 1 x szczotkowanie/1 x przedmuchiwanie /1 x szczotkowanie z uzyciem
szczotki drucianej dostarczonej przez producenta; przed szczotkowaniem oczyszczenie szczotki i sprawdzenie,
czy $rednica szczotki jest nadal wystarczajgca zgodnie z Zatgcznikiem 3 Tabela 3. Szczotka powinna stawiac
naturalny op6r po wprowadzeniu do otworu na kotwe. Jezeli tak nie jest, nalezy uzy¢ szczotki nowej lub o wigkszej
$rednicy.

- Nie dopuszcza sie montazu podwieszanego; temperatura instalacji komponentéw kotwy powinna wynosi¢
minimum +5 °C; podczas utwardzania kotwy chemicznej temperatura betonu nie moze spasc¢ ponizej -5 °C;

— nalezy przestrzegac czasu utwardzania zgodnie z Zatgcznikiem 3, Tabela 5 przed obcigzeniem kotwy; po uptywie
czasu utwardzania zamocowanie obiektu przeznaczonego do zakotwienia z uzyciem klucza dynamometrycznego,
z zachowaniem momentu dokrecenia podanego w Zatgczniku 3.

Zalecenia dla producenta

Obowiazki producenta

Obowigzkiem producenta jest zapewnienie, ze informacje dotyczgce szczegolnych warunkow zawarte w 112, w
tym w Zatgcznikach, o ktérych mowa, jak réwniez punktach 4.2, 4.3 oraz 5 zostang przekazane do
odpowiednich oso6b. Informacje te mozna udostepni¢ poprzez powielenie odpowiednich czesci Europejskiej
Aprobaty Technicznej. Dodatkowo wszystkie informacje dotyczace montazu muszg by¢ w sposdb przejrzysty
umieszczone na opakowaniu i/lub zatgczonej instrukcji, najlepiej w formie rysunkéw.

Nalezy poda¢ przynajmniej nastepujace dane:

- $rednica wiertta,

- gtebokos¢ otworu,

- Srednica preta kotwigcego,

- minimalna skuteczna glebokos¢ zakotwienia,

- informacje na temat procedury montazu,

- wigcznie z czyszczeniem otworu za pomoca urzgdzen do czyszczenia, najlepiej w postaci rysunkow, czesci
metalowe (pret kotwigcy, podkiadka i nakretka szesciokgtna) muszg by¢c wykonane z tego samego materiatu
oraz mie¢ odpowiadajgce wiasciwosci mechaniczne zgodnie z Zatgcznikiem 2, Tabela 1,

- temperature montazu komponentéw kotwy,

- temperature betonu podczas instalacji kotwy,

- czas utwardzania, jaki musi uptyngé do momentu cbcigzenia kotwy z uwzglednieniem temperatury podioza
podczas montazu,

- maksymalny moment dokrecajgcy,

- oznaczenie partii wyrobow.

Wszystkie dane sg przedstawiane w sposéb jasny i jednoznaczny.

24352213 8.06.01-198/13
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5.2 Pakowanie, transport i przechowywanie

Szklane kapsuly muszg by¢ zabezpieczone przed promieniowaniem stonecznym |
przechowywane zgodnie z instrukcjg montazu producenta w warunkach suchych w
temperaturze minimum +5 °C do maksymalnie +25 °C.

Po uptywie okresu przydatnosci szklane kapsuty nie mogg by¢ stosowane.

Kotwy nalezy pakowac i dostarcza¢ jedynie w formie kompletnego zestawu. Szklane kapsuty
oraz prety kotwigce (w tym nakretki i podktadki) mozna pakowaé osobno.

Instrukcja montazu producenta musi wskazywac, ze szklane kapsuly s stosowane wraz z
pretami kotwigcymi zgodnie z Zatgcznikiem 1.

beglaubigt:
Baderschneider

8.06.01-198/13
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Kapsuta z zaprawg MVA Oznaczenie
J_ producenta: Mungo
B Rodzaj
] Dp @ kapsuty: L
T Rozmiar M
Pret kotwigcy MVA-S lub MVA-Sr kapsuty: "
“I g |
Oznaczenia gi okosci Oznaczenia
osadzania producenta
45 (farba lub podgiecie)
§ Wﬂ%
gy A oa O
La 'I
Oznaczenie preta kotwigcego Oznaczenie w przedniej czesci lub w
zakresie glebokosci osadzania, np.
m, m5.8, m=, mA4, mC lub m10,
m=10, m10A4, m10C
Producent m
Rozmiar 8,10, 12, 16, 20, 24
[Materiat
Ocynkowany, klasa wtasciwosci 5.8
Ocynkowany, klasa wtasciwosci 8.8 -

Ocynkowany ogniowo, klasa wlasciwosci 5.8
Ocynkowany ogniowo, klasa wlasciwosci 8.8 =

iStal nierdzewna A4, klasa wlasciwosci 70 A4
Stal nierdzewna A4, klasa wlasciwosci 80 Ads
Stal o podwyzszonej odpornosci na korozje C

Przewidziane zastosowanie L
Kategoria uzytkowa

\t Montaz w betonie suchym
fix lub mokrym.

hrmin §
\\ P Tinst Uzytkowanie w warunkach

P
/ ) QO N wewnatrz pomieszczen lub
P N narazonych na dziatanie
do ) ! H czynnikéw zewnetrznych lub
L - w warunkach szczegodlnie
agresywnych zgodnie z
zastosowanym materiatem.

dr
=hef %
i &\ N\ Nie dopuszcza si¢ montazu

podwieszanego.

Zakres temperatur
-40°C do +80°C (maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddzialtywaniu krotkotrwatym +80°C i
maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +50°C)

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA

Zalgcznik 1

Wyréb i przewidziane zastosowanie

Z43537.13 8.06.01-19813
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Tabela 1 Materialy
Czesé Opis Materiaf
Stal nierdzewna Stal 0 podwyzszonej
Stal weglowa klasa wiasciwosci 5.8 lub 8.8 |1.4401, 1.4404 lub odpornosci na korozje
1 Pret EN ISO 898-1 1.4571 klasa 1.4529 lub 1.4565 klasa
gwintowany |Stal ocynkowana [Stal ocynkowana wiasciwosci A4-70 or  |whasciwosci 70
> 5pm zgodnie z jogniowo A4-80 EN ISO 3506-1
EN ISO 4042 EN ISO 10684 EN ISO 3506-1
Stal weglowa Stal nierdzewna Stal 0 podwyzszonej

Stal ocynkowana
ogniowo
EN ISO 10684

Stal ocynkowana
> 5pm zgodnie z

EN ISO 4042

2 Podktadka

1.4401, 1.4404 lub
1.4571

odpornosci na korozje
1.4529 lub 1.4565

EN ISO 887 lub EN ISO 7089 do EN ISO 7094

Stal weglowa klasa wiasciwosci 5 lub 8
EN ISO 20898-2

Stal nierdzewna
1.4401, 1.4404 lub
1.4571 klasa

Stal o podwyzszonej
odporno$ci na karozje
1.4529 lub 1.4565 klasa

Materiaty i wymiary

3 szggcljiroelzk?n o Stal ocynkowana [Stal ocynkowana  (wiasciwosci A4-70 or  (wiaéciwoséci 70
a > 5pm zgodnie z jogniowo A4-80 EN ISO 3506-2
EN ISO 4042 EN ISO 10684 EN ISO 3506-2
EN ISO 4032 lub EN ISO 4034
Szkio
4 Szklana  Kwarc
kapsuta Zywica
Utwardzacz
Tabela 2 Wymiary w mm
Czes¢ |Opis M8 M10 M12 M16 M20 M24
1 [Pret gwintowany Da M8 M10 M12 M16 M20 M24
La> 95 110 130 150 200 245
hef 80 90 110 125 170 210
2 |Podktadka s 1.6 2.1 25 3.0 3.0 4.0
d 16 21 24 30 37 44
3 Igl%retka szesciokatna 13 17 19 24 30 36
4 |Szklana kapsuta Dp 9 11 13 17 22 24
L 80 80 95 95 175 210
Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA
Zatgcznik 2

Z43537.13
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Tabela 3 Parametry montazowe

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Nominalna $rednica otworu do mm] | 19 12 14 18 25 28
Srednica wiercenia det s [mm] 10.5 12.5 14.5 18.5 25.5 28.5
Glebokos¢ otworu ho [mm] 80 90 110 125 170 210
Srednica otworu przelotowego d; [mm] 9 12 14 18 22 26
w elemencie

Srednica szczotki druciane;] D mm) | M 13 16 20 27 30
Moment dokrecania T [Nm] | 10 20 40 80 120 180

Szczotka druciana i procedura montazu

Tabela 4 Minimalna grubos¢ podioza, odlegtosé od krawedzi i rozstaw

Rozmiar kotwy mMs | M10| M12| Mie| M20| M24
Minimalna grubosé podioza ~ Nmn  [MM] 110| 120| 140| 160 | 220| 260
Minimalna odlegto$¢ od

Akl o T 40 45 | 55 65 85 105
i Swn  [mm] s | 45 | 55 65 | 8 | 105

Tabela 5 Minimalny czas utwardzania

Temperatura podioza Minimalny czas utwardzania | Minimalny czas utwardzania
betonowego w betonie suchym w betonie mokrym
> -5 °C 5h 10h
> 0 °C oh 10 h
>+ 5 °C Th 2h
>+10 °C Th 2h
> +20 °C 20 min 40 min
> +30 °C 10 min 20 min
>+35 °C 10 min 20 min

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA

Parametry montazu, minimalna grubo$¢ podtoza betonowego, Zatgcznik 3

Minimalna odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw,
Minimalny czas utwardzania

Z43537.13 8.06.01-198/13
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Tabela 6 Metoda projektowania A. wartosci charakterystyczne dla obciazen rozciagajacych

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24

Zniszczenie stali

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna NRk,S [kN] 18 29 42 78 123 177
klasa wtasciwosci 5.8

Whytrzymatosé charakterystyczna NRK.S [kN] 29 46 67 126 196 282
klasa wiaéciwosci 8.8

1
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa TMs ) ['] 15
klasa wtasciwosci 5.8, 8.8

Zniszczenie przez wyrwanie, Zniszczenie stozka betonu

\Wytrzymatosé charakterystyczna w betonie [kN]
niezarysowanym 20 30 40 50 75 90
C20/25 do C50/60 Nrkp = NRkc
Czesciowy wspétczynnik = 1 - 2)
bezpieczenstwa MMC— -] 1.8
Pef [mm]
80 90 110 125 170 210
Skuteczna gteboko$¢ zakotwienia
mm
Charakterystyczna odleglosé od CerN mm] 1 15 Rer 1 hey
krawedzi
Rozstaw charakterystyczny Scr,N [mm] 3 Nes 2 hes
Roztupanie
Odlegtoéé od krawedzi Corsp  [mm] | 1.5 her 1 Nes
Rozstaw Sersp [mm] 3 hef 2 hes
Czesciowy wspotczynnik YMsp = YMe h [_]
bezpieczeristwa d . ] 182

YW przypadku braku innych przepiséw krajowych
2 Czesciowy wspolczynnik bezpieczeristwa y. = 1,2 jest uwzgledniony

Tabela 7 Przesuniecia pod wplywem obcigzen rozciagajacych

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24

Obcigzenie rozciggajgce N [kN] 8 12 16 20 30 38

Przesuniecie Sno [mm] 0.1 0.2 0.2 0.2 0.5 0.4
SNeo [mm] - - 0.5 - - -

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA

Metoda projektowania A Zatacznik 4

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych
Przesuniecia

Z43537.13 8.06.01-198/13
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Czesci metalowe wykonane ze stali nierdzewnej 1.4401, 1.4404 lub 1.4571

abela ¢ Vietoda

Rozmiar kotwy M16 M20 M24
Zniszczenie stali
Nrks | [KN]

[Wytrzymatosc 26 40 | 59 110 | 172 | 247
charakterystyczna

klasa wytrzymalosci A4-70

Wytrzymatosc Nrks | [KN]

charakterystyczna 29 46 67 126 196 282
klasa wytrzymatosci A4-80

r

Czesciowy wspotczynnik TMs : [

[bezpieczenstwa 1.87

klasa wytrzymatosci A4-70

Iklasa wytrzymatosci A4-80 1.60

Zniszczenie przez wyrwanie, zniszczenie stozka betonu

Wytrzymatos¢ charakterystyczna w [kN] 20 30 40 50 75 90
betonie niezarysowanym

C20/25 do C50/60 Nrkp = Nie

Czesciowy Yap = Yme ki
stpé’rczynnik [-] 182

bezpieczenstwa

e he | [mm] | 80 90 ‘ 10| 125 ’ 170 ‘ 210
Charakterystyczna odlegtos¢ Con | [mm] || 1.5 he 1 hes

od krawedzi

Rozstaw charakterystyczny | Sen | [MM] | 3 her 2 hes
lRoqupanie

Odlegtosé od krawedzi Corsp | [MM] || 1.5 he 1 hes

Rozstaw Sersp | [Mm] || 3 her 2 he

Czesciowy - g 2)

wspotczvnnik Ymsp = Yo ] 1i&

1 W przypadku braku innych przepisow krajowych

2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yz = 1,2 jest uwzglgdniony
Tabela 9 Przesuniecia pod wptvwem obciazen rozciaaaiacych

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Obciazenie rozciggajgce N [kN] 8 12 16 20 30 38
Przesunigcie Sno [mm] 0.1 0.2 0.2 0.2 0.5 04
ONeo [mm] - - 0.5 - - -

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA

Metoda projektowania A Zatgcznik 5

Przesuniecia

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajgcych

Z43537.13
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Czesci metalowe wykonane ze stali o podwyZszonej odpornosci na korozje 1.4529 lub 1.4565

Tabela 10 Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne dla obciazen rozciagajacych

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24

Zniszczenie stali

Wytrzymatosé Nrks  [kN]
charakterystyczna 26 40 | 89 110 172 247

klasa wytrzymatosci 70

Czesciowy wspétczynnik 1)
bezpieczenstwa Yvs [-] 1.87

Zniszczenie przez wyrwanie, zniszczenie stozka betonu

Wytrzymato$c charakterystyczna w [kN]
betonie niezarysowanym 20 30 40 50 75 90
C20/25 do C50/60 Nrk,p = N%kc

Czesciowy Tip = The

wspotczynnik — [
bezpieczenstwa ——— 1.82

zakotwienia

Charakterystyczna odlegto$¢  Cen [mm] | 1.5 het 1 hes
od krawedzi

Rozstaw charakterystyczny SerN [mm] 3 hes 2 hy

Roziupanie
Odlegto$¢ od krawedzi B [mm] | 1.5 he 1 hes

Rozstaw Sersp [mm] | 3he 2 Neg

Czesciowy =y D
wspotczynnik hien T iNe [-] )
bezpieczenstwa — 1.8

' W przypadku braku innych przepisow krajowych
2) Czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa yz = 1,2 jest uwzgledniony

Tabela 11 Przesuniecia pod wpivwem obciazen rozciaagaiacvch

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 | M16 M20 M24

Obcigzenie rozciggajgce N [kN] 8 12 16 20 30 38

Przesunigcie Sno [mm] 0.1 0.2 0.2 0.2 0.5 0.4
BN [mm] - - 05 - - -

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA

Metoda projektowania A Zatacznik 6

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajgcych
Przesuniecia
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Tabela 12 Metoda projektowania A, warto$ci charakterystyczne dla obciazen $cinajacych

IRozmiar kotwy M8 M10 | MA12 M16 M20 M24
Zniszczenie stali, obciazenie §cinajace bez ramienia dzwigni
Wytrzymatosé charakterystyczna | Vres | [KN] 9 14 21 39 61 88
[klasa wlasciwosci 5.8
Wytrzymatos¢ charakterystyczna | Vres | [KN] 15 23 33 63 08 141
[klasa wiasciwosci 8.8
Czesciowy wspoiczynnik Yvs [
bezpieczenstwa 1.25
klasa wiasciwosci 5.8, 8.8
Zniszczenie stali z ramieniem dzwigni
ICharakterystyczny moment My | [Nm]
[klasa wiasciwosci 5.8
| M res | INM]
Charakterystyczny moment Rk,S
zginajacy 30 60 105 266 519 898
|klasa wiasciwosci 8.8
;
Czesciowy wspodiczynnik Tms e
bezpieczenstwa 1.25
klasa wiasciwosci 5.8, 8.8
Zniszczenie przez odiupanie
Czynnik k w réwnaniu (5.6) k [-]
ETAG 001, Zatacznik C, punkt 2.0
5.2.3.3
Czesciowy wspolczynnik Tve [ 152
bezpieczenstwa :
Zniszczenie krawedzi betonu
Efektywna dtugos¢ kotwy pod s [mm] 80 90 110 125 170 210
bcigzeniem $cinajgcym
Srednica zewnetrzna kotwy doom | [mm] | 10 12 14 18 25 28
Czesciowy wspoiczynnik e g
bezpieczenstwa [-]
) W przypadku braku innych przepiséw krajowych
2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yz = 1,0 jest uwzgledniony
Tabela 13 Przesuniecia pod wplywem obciazen scinajacych
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Obcigzenie $cinajgce V [kN] 8 12 22 35 50
Przesuniecie Svo  [mm] 3 4 5 5
By,  [mm] 4 5 5 6 7 7
Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA
Metoda projektowania A Zatgcznik 7

Przesunigcia

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen $cinajgcych

Z43537.13

8.06.01-198/13
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ETA-06/0093 z dnia 28 maja 2013 n——

Ttumaczenie na jezyk angielski sporzadzone przez DIBt

Bautechnik

Institut
fir

Czesci metalowe wykonane ze stali nierdzewnej 1.4401, 1.4404 lub 1.4571

Tabela 14 Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne dla obciazen $cinajacych

Rozmiar kotwy M8 M10

M12

M16

M20

M24

Zniszczenie stali, obcigzenie $§cinajgce bez ramienia dzwigni

Wytrzymato$¢ charakterystyczna Vres  [KN] 13 20
klasa wytrzymatosci 70

29

55

86

124

Wytrzymatos¢ charakterystyczna Vres  [KN] 15 23
kiasa wytrzymatosci 80

33

62

98

141

Czesciowy wspétczynnik YMs R [-]

bezpieczeristwa
klasa wytrzymatosci A4-70
klasa wytrzymatos$ci A4-80

1.56
1.33

Zniszczenie stali z ramieniem dzwigni

0
Charakterystyczny moment zginajacy | M Rres  [NM] 26 55

klasa wytrzymatos$ci 70

92

233

454

785

0
Charakterystyczny moment zginajacy t' M rRks [Nm] 30 60
klasa wytrzymatosci 80

105

266

519

808

Czesciowy wspotczynnik Yms R -]
bezpieczenstwa klasa wytrzymatosci
\A4-70 klasa wytrzymatosci A4-80

1.56
1.33

Zniszczenie przez odiupanie

Czynnik k w réwnaniu (5.6) k [-]
ETAG 001, Zatgcznik C, punkt 5.2.3.3

2.0

Czesciowy wspotczynnik Mc L []

1.5

bezpieczeristwa

Zniszczenie krawedzi betonu

Efektywna diugosé kotwy pod 4 [mm] 80 90
obcigzeniem $cinajgcym

110

125

170

210

Srednica zewnetrzna kotwy s . [mm] 10 12

14

18

25

28

TMc " [']

159

Czesciowy wspotczynnik
bazni st

‘VW przypadku braku innych przepisow krajowych
2 Czesciowy wspofczynnik bezpieczeristwa y2 = 1,0 jest uwzgledniony

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12

M16

M20

M24

Obcigzenie scinajgce Vv [kN] 5 8 12

22

35

50

Przesuniecie Svo [mm] 2 3 3

v [mm] 4 5 5

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA

Metoda projektowania A
Wartosci charakterystyczne dla obciazen &cinajacych

Przesuniecia

Zalgcznik 8

43537.13
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ETA-06/0093 z dnia 28 maja 2013 Institut

fur
Bautechnik

DIBt|

Czesci metalowe wykonane ze stali o podwyZzszonej odpornosci na korozje 1.4529 lub 1.4565

Ttumaczenie na jezyk angielski sporzadzone przez DIBt

Tabela 16 Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne dla obcigzen $cinajacych

Rozmiar kotwy M8 M10| M12| M16| M20 | M24

Zniszczenie stali, obcigzenie $cinajace bez ramienia dzwigni

Wytrzymato$¢ charakterystyczna Vres [KN] 13 20 29 55 86 124
klasa wytrzymatosci 70

Czesciowy wspoétczynnik o F T
bezpieczeristwa Tus [-] 1.56

Zniszczenie stali z ramieniem
dzwigni

Charakterystyczny moment zginajacy MORkJS [Nm] 26 52 92 233 454 785
klasa odpornosci 70

CzeSciowy wspotczynnik Ty -]
bezpieczenstwa YMs — ] 1.56

Zniszczenie przez odiupanie

Czynnik k w rownaniu (5.6) k [-] 20
ETAG 001, Zatacznik C, punkt 5.2.3.3 )

Czesciowy wspdiczynnik 1y [ 1.52
bezpieczenstwa TMe

Zniszczenie krawedzi betonu

Efektywna dtugosé kotwy pod & [mm] 80 9% 110 195 170 210
obcigzeniem $cinajgcym

Srednica zewngtrzna kotwy dpom  [Mm] 10 12 14 18 25 28

Czesciowy wspotczynnik 1 5 2
bezpieczeristwa TMe [-] 1.5

O W przypadku braku innych przepiséw Krajowych
2) Czesciowy wspolczynnik bezpieczernstwa yz = 1,0 jest uwzgledniony

Tabela 17 Przesuniecia pod wptywem obciazen Scinajacych

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 M16 | M20 | M24

Obcigzenie scinajace Vv [kN] 5 8 12 22 35 50

Przesunigcie Svo [mm] 2 3 3 4 5 5
Sve  [mm] 4 5 5 6 7 7

Kotwa chemiczna w kapsule Mungo MVA

Metoda projektowania A Zatgcznik 9
Wartoéci charakterystyczne dla obcigzen Scinajacych

Przesuniecia

Z43537.13 8.06.01-198/13



