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|. PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej i Badan w Pradze (Technicky a zku$ebni ustav stavebni Praha, s.p.)
zgodnie z:

Dyrektywg Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 w sprawie zblizenia
przepiséw ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Cztonkowskich
odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych'!, zmodyfikowang przez dyrektywe Rady
93/68/EWG?; oraz rozporzadzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i
Rady® dekretu rzgdowego nr 190/2002 Zbiér Aktéw Prawnych®, z pdzniejszymi

Zmianami

. Wspolnymi zasadami proceduralnymi w sprawie ubiegania sig, opracowywania
i udzielania europejskich aprobat technicznych, ustanowionymi w Zatgczniku do
decyzji Komisji 94/23/WE>;

. Wytycznymi dla Europejskich Aprobat Technicznych "Kotwy metalowe do
zastosowania w betonie", ETAG 001 Czes¢ 1: "Zasady ogdlne" oraz Czesé 5
"Kotwy wklejane".

Technicky a zkusebni Ustav stavebni Praha, s.p. jest upowazniony do sprawdzania,
czy spetniane sa postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.
Kontrola ta moze odbywac¢ sie w zakiadzie produkcyjnym. Niemniej jednak
odpowiedzialno&¢ za zgodno$é wyrobow z europejskg aprobatg techniczng i za ich
przydatno$¢ do zamierzonego zastosowania spoczywa na posiadaczu europejskiej
aprobaty techniczne;j.

Niniejsza europejska aprobata techniczna nie moze by¢ przekazywana producentom
lub ich posrednikom innym anizeli wskazani na stronie 1, lub zaktadom produkcyjnym
innym niz wskazane na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zosta¢ wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej i Badan w Pradze, w szczegdino$ci na podstawie informaciji
Komisji zgodnie z artykutem 5.1 Dyrektywy Rady 89/106/EWG.

Powielanie niniejszej europejskiej aprobaty technicznej, wigcznie z przekazywaniem
drogg elektroniczng, odbywa sie w calosci. Jednak mozliwe jest powielanie czesci
dokumentu pod warunkiem uzyskania pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej
i Badan w Pradze. W takim przypadku czesciowe powielanie musi zostac jako takie
oznaczone. Materialy reklamowe nie mogg zawiera¢ tresci sprzecznych Ilub
wykorzystanych niezgodnie z Europejska Aprobatg Techniczna.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez organ certyfikujgcy w jego
jezyku urzedowym. Niniejsza wersja jest zgodna z wersjg wprowadzong do obiegu
przez EOTA.
W przypadku tlumaczenn na inne jezyki powinno by¢ zaznaczone, ze sg to
ttumaczenia.

1 Dziennik Urzedowy WspéInot Europejskich nr L40, 11.02.1989, s. 12
2 Dziennik Urzedowy Wspolnot Europejskich nr L 220, 30.08.1993, s. 1
3 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej nr L 284, 31.10.2003, s. 1

4 Zbior Praw Republiki Czeskigj, tom 79 nr 190,21.5.2002

5 Dziennik Urzedowy Wspéinot Europejskich nr L 17, 20.01.1994, s. 34
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Il. SZCZEGOLOWE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY
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TECHNICZNEJ

Opis wyrobu i przewidziane zastosowanie
Opis wyrobu

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL (szybszy czas utwardzania) oraz MIT-TROPICAL
(dluzszy czas utwardzania) z elementami stalowymi jest kotwa wklejang (typu iniekcyjnego).

Elementy stalowe moga by¢ wykonane ze stali ocynkowanej lub stali nierdzewnej o
rozmiarach M8 do M30 lub pretéw zbrojeniowych w rozmiarach @8 do 832. Stalowy element
jest umieszczany w wywierconym otworze, wczesniej wypeinionym dwusktadnikows
zaprawg iniekcyjng za pomocg pistoletu wyposazonego w specjaing koricowke mieszajgca.
Standardowy pret gwintowany lub zbrojeniowy jest wstawiany do zywicy za pomoca
powolnych i delikatnych ruchow wkrecajgcych.

Moze by¢ uzywany pret gwintowany z ptaskg koricowka, jednostronnym lub dwustronnym
fazowaniem 45°. Kartusze z zaprawg dostepne sg w roznych rozmiarach (150 ml do
850 ml) i rodzajach (dwukomorowe, podwaojne, kapsuta w kartuszu lub kartusz do wyciskania
z pistoletu). Kotwa jest przeznaczona do gtebokosci kotwienia od 8 do 20 $rednic.

Zamontowana kotwa jest przedstawiona w Zatgczniku 1 2.

Przewidziane zastosowanie

Kotwa jest przeznaczona do zamocowari, w przypadku ktérych muszg zosta¢ spemione
wymagania dotyczace wytrzymato$ci mechanicznej i statecznosci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w rozumieniu Wymogéw Zasadniczych 1 i 4 dyrektywy Rady 89/106 EWG, a
uszkodzenie zamocowan wykonanych przy pomocy tych produktéw mogioby naruszyé
stateczno$¢ budowy, stwarzac zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub prowadzi¢ do powaznych
konsekwencji finansowych. Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaég Zasadniczy 2) nie zostato
ujete w niniejszej ETA. Kotwe mozna stosowaé wytgcznie do zamocowan, na ktore dziatajg
obcigzenia statyczne lub quasi-statyczne lub w betonie zbrojonym i niezbrojonym o zwykiej
masie, minimalna klasa wytrzymatosci C20/25 i maksymalna C50/60 zgodnie z EN
206:2000-12.

Kotwa moze by¢ uzywana wytgcznie w betonie niezarysowanym.

Kotwa z pretem gwintowanym w rozmiarach M8 do M24 moze by¢ instalowana w betonie
suchym, mokrym beton lub zalanych otworach (kategoria uzytkowa 2), a w rozmiarach M27 i
M30 moze by¢ montowana w w betonie suchym i mokrym (kategoria uzytkowa 1).

Kotwa z pretem zbrojeniowym w rozmiarze @8 do @32 moze by¢ instalowana w betonie
suchym, mokrym lub zalanych otworach (kategoria uzytkowa 2).

Kotwa moze by¢ stosowana w nastepujgcym zakresie temperatur:
-40°C do +80°C (maksymalna dopuszczalna temperatura
przy oddziatywaniu diugotrwatym
+50°C i maksymalna dopuszczalna
temperatura przy oddziatywaniu
krotkotrwatym +80°C)

Stal ocynkowana:
Pret kotwigcy, nakretka i podkiadka wykonane ze stali ocynkowanej mogg by¢ stosowane
tylko w konstrukcjach w warunkach suchych wewnatrz budynkow.

Stal nierdzewna A4-70 i A4-80:

Pret kotwigey, nakretka i podkiadki wykonane ze stali nierdzewnej mogg by¢ stosowane w
konstrukcjach w warunkach suchych wewnatrz pomieszczen oraz w konstrukcjach
narazonych na dziatanie czynnikéw zewnetrznych (w tym w $rodowisku przemystowym i
morskim), lub wewnatrz pomieszczen w warunkach wilgotnych, jezeli nie wystepujg warunki
szczegolnie agresywne. Do szczeg6lnie agresywnych warunkow zalicza sig m.in. regularny
bezposredni kontakt z wodg morskg, state zanurzenie, strefe rozpryskowg wody morskiej,
$rodowisko basenow krytych o znacznej zawartosci chlorkow lub $rodowisko o bardzo
wysokim poziomie zanieczyszczen chemicznych (instalacje odsiarczania lub tunele
drogowe, w ktdrych stosowane sg substancje usuwajgce oblodzenie).
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2.2

Stal 0 podwyZszonej odpornosci na korozje:

Pret kotwigcy, nakretka i podkladka wykonane ze stali o podwyzszonej odpornosci na
korozje moga by¢ stosowane w konstrukcjach w warunkach suchych wewnatrz pomieszczen
a takze w konstrukcjach narazonych na dziatanie czynnikéw zewnetrznych, w warunkach
wilgotnych wewnatrz pomieszczen lub w innych szczegdinie agresywnych warunkach. Do
szczegolnie agresywnych warunkéw zalicza sie m.in. regularny bezposredni kontakt z wodg
morska, state zanurzenie, strefe rozpryskowg wody morskiej, srodowisko basenow krytych o
znacznej zawartosci chlorkdw lub $rodowisko o bardzo wysokim poziomie zanieczyszczen
chemicznych (instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, w ktorych stosowane sg
substancje usuwajace oblodzenie).

Pret zbrojeniowy:
Pret zbrojeniowy moze by¢ wykorzystany jako kotwa tylko w przypadku zaprojektowania

zgodnie z Raportem Technicznym EOTA
TR 029. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie obejmuje potgczer wykonanych z
uzyciem wklejanych pretéw zbrojeniowych w konstrukcjach betonowych zaprojektowanych
zgodnie z EN 1992-1-1: 2004.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej opierajg si¢ na zatozeniu, ze
okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania podane odno$nie okresu uzytkowania
nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancje udzielone przez producenta, ale nalezy je
traktowac wyiacznie jako pomoc przy wyborze produktow w odniesieniu do przewidywanej
ekonomicznie uzasadnionej trwato$ci uzytkowej obiektu.

Charakterystyka wyrobu i metody weryfikacji

Charakterystyka wyrobu

Kotwy odpowiadajg rysunkom oraz informacjom podanym w Zatgcznikach 1, 2 oraz
5. Wartosci charakterystyczne materiatéw, wymiary i tolerancje kotwy, ktére nie zostaty
wskazane w Zatgcznikach 1, 2 oraz 5 sg zgodne z odpowiednimi wartosciami podanymi w
dokumentacji technicznej® niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Wartosci charakterystyczne Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL dotyczgce
projektowania mocowarn podano w Zatgcznikach 6-10

Kazdy kartusz zaprawy musi by¢ oznaczony nazwg producenta, nazwg handlowg, okresem
przydatnosci oraz czasem utwardzania i obrobki zaprawy.

Kotwa wklejana MIT-VSF, MIT-COOL, TROPICAL jest przeznaczona do zastosowania ze

standardowymi handlowymi pretami gwintowanymi zgodnie z Zatgcznikiem 1i 5 lub pretem

zbrojeniowym zgodnie z Zatgcznikiem 21 5.

- Mechaniczne wiasciwosci zgodnie z EN 1SO 898-1

- Potwierdzenie jako$ci wlasciwosci mechanicznych przez dokument kontroli zgodnie z EN
10204:2004

- Pret gwintowany lub zbrojeniowy ma zaznaczong gltebokos¢ zakotwienia. Oznaczenie moze
by¢ wykonane przez producenta preta lub osobe na miejscu wykonywania pracy.

Dwa skiadniki zaprawy Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL mogg by¢
dostarczone w stanie niezmieszanym w kartuszach o rozmiarach 150 ml, 380ml, 400 ml,
410 ml w przypadku kartuszy dwukomorowych, 350 ml, 825 ml w przypadku kartuszy
podwdjnych, 150 ml, 170 ml, 300 ml, 550 ml oraz 850 ml w przypadku dwuczesciowych
kapsut foliowych w kartuszu jednoskiadnikowym oraz 280 ml w przypadku kartuszu do
pistoletu zgodnie z Zatgcznikiem 3.

Metody weryfikacji

Ocena przydatnosci kotwy do przewidzianego zastosowania w odniesieniu do wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymogu Zasadniczego 1 oraz 4
zostata wykonana zgodnie z Wytycznymi dotyczgcymi Europejskich Aprobat Technicznych
“Kotwy metalowe do zastosowania w betonie*, ETAG 001, Czes¢ 1 “Zasady ogolne” oraz
Cze$c 5 “Kotwy wklejane”, na podstawie Opcji 7.

5 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest zdeponowana w Technicky a zkusebnf Ustav
stavebni Praha, s.p, oraz przekazywana do jednostek zatwierdzonych, o ile jest niezbgdna jednostkom zaangazowanym w
atestacje zgodnosci wyrobu do wykonywania zadarn.

090-027344
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Poza szczegdlnymi klauzulami odnoszgcymi sie do substancji niebezpiecznych
zawartymi w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej, mogag wystepowaé inne
wymagania majgce zastosowanie do wyrobéw wchodzacych w jej zakres (np.
transponowane europejskie akty prawne oraz krajowe ustawy, regulacje i przepisy).
W celu spetnienia postanowier dyrektywy UE dotyczacej wyrobow budowlanych,
nalezy réwniez spetni¢ powyzsze wymagania , w kazdym przypadku, w ktérym majg
one zastosowanie.

3 Ocena zgodnosci produktu i oznakowanie CE
3.1 System atestacji zgodnosci

System atestacji zgodnos$ci 2 (i) (oznaczony jako system 1) zgodnie z dyrektywg
Rady 89/106/EWG Zatgcznik Ill przewiduije:

(a) Zadania producenta:
(1) zakiadowa kontrola produkcii,

(2) badania prébek pobranych w fabryce przez producenta zgodnie z
ustalonym planem kontroli.
(b) Zadania organu uprawnionego:
(3) wstepne badania typu wyrobu,
(4) wstepna inspekcja zaktadu oraz zaktadowej kontroli produkgji,
(5) staty nadzor, ocena i zatwierdzanie zaktadowe] kontroli produkgji.

3.2 Odpowiedzialnosé¢
3.2.1 Zadania producenta

3.2.1.1 Fabryczna kontrola produkcji
Producent powinien prowadzi¢ stata, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie
elementy, wymagania i postanowienia przyjgte przez producenta s3
dokumentowane w spos6b systematyczny w formie pisemnych zasad i procedur,
wigczajac w to zapisy z wykonywanych czynnoéci. System zakiadowej kontroli
produkcji powinien zapewnia¢ zgodno$¢ wyrobow z niniejszg Europejska Aprobatg
Techniczna.
Producent powinien stosowaé wylgcznie surowce okreslone w dokumentagc;ji
technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktéry stanowi
czes¢ dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan
kontroli jest ustanowiony w kontekscie zaktadowego systemu kontroli produkgji
stosowanego przez producenta i jest przechowywany w Technicky a zkusebni Ustav
stavebni Praha, s.p.”
Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sg zapisywane i oceniane zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

3.2.1.2 Inne zadania producenta

Producent powinien, na podstawie umowy, zaangazowa¢ jednostke posiadajaca
upowaznienie w zakresie zadan okreslonych w punkcie 3.1 w odniesieniu do kotew
w celu podjgcia przez nig dziatan okreslonych w punkcie 3.2.2. W tym celu plan
kontroli, o ktérym mowa w punktach 3.2.1.1 oraz 3.2.2 powinien by¢ udostepniony
przez producenta zaangazowanej jednostce upowaznionej.

Producent powinien ztozy¢ deklaracje zgodnosci, stwierdzajgc, ze wyrdb budowlany
Jest zgodny z przepisami niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;j.

z Plan kontroli stanowi poufng czes¢ dokumentacji Europejskiej Aprobaty Technicznej, ale nie jest publikowany wraz z z
ETA, a jedynie przekazywany do upowaznione] jednostki zaangazowanej w procedure atestacji zgodnosci.
patrz ppkt. 3.2.2.

090-027344
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3.2.2

Zadania organu uprawnionego

Organ upowaznony przeprowadza:

- wstepne badania typu wyrobu, wstepna inspekcje zaktadu oraz zaktadowe;
kontroli produkgji, statego nadzoru, oceny i zatwierdzania zaktadowej kontroli
produkcji zgodnie z postanowieniami okreslonymi w planie kontroli.

Organ uprawniony powinien przechowywa¢ podstawowe punkty swoich dziatan
wspomnianych powyzej i uwzglednié wyniki oraz wyciggniete wnioski w pisemnym
raporcie.

Uprawniony organ certyfikujacy zaangazowany przez producenta powinien wystawic¢

certyfikat zgodnosci CE produkcji zaktadowej, stwierdzajgcy zgodno$¢ zaktadowej
kontroli produkciji z postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

W przypadkach, w ktorych postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i jej
planu kontroli nie sg juz przestrzegane, jednostka certyfikujgca powinna
niezwtocznie wycofac certyfikat zgodnosci i poinformowa¢ Technicky zkusebni Ustav
stavebni Praha, s.p.

33 Oznakowanie CE
Oznakowanie CE® powinno znajdowac sie na kazdym opakowaniu z kotwami.
Symbolowi
“CE" powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:
- nazwa lub znak identyfikacyjny producenta i zaktadu produkcyjnego,
- dwie ostatnie cyfry oznaczajgce rok, w ktéorym oznakowanie CE zostato
umieszczone;
- numer identyfikacyjny uprawnionego organu,
- numer $wiadectwa zgodnosci CE;
- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej;
- kategoria uzytkowa (ETAG 001-1, Opcja 7).

4 Kryteria, wedlug ktorych dokonano pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu do
przewidzianego zastosowania

4.1 Produkcja
Kotwa produkowana jest zgodnie z postanowieniami Europejskiej Aprobaty
Technicznej przy uzyciu zautomatyzowanego procesu produkcyjnego, zgodnie z
weryfikacjg kontroli zaktadu wykonanej przez Technicky zkuSebni Ustav stavebni
Praha, s.p., zgodnie z postanowieniami zawartymi w dokumentacji techniczne;.

4.2 Montaz

421 Projektowanie mocowan

Przydatnos¢ kotew do przewidzianego zastosowania jest podana pod nastepujgcymi
warunkami:
Zakotwienia zostaty zaprojektowane zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem
Technicznym TR 029 “Projektowanie kotew wklejanych” pod nadzorem inzyniera
doswiadczonego w kotwieniu i pracach w betonie.
Podlegajace weryfikacji zapisy obliczen i rysunki zostalty sporzadzone z
uwzglednieniem obcigzen dziatajgcych na zakotwienia.
Potozenie kotwy zostato okreslone na rysunkach projektowych (np. potozenie kotwy
w stosunku do zbrojenia lub wspornikdw, itp.).

8 Uwagi dotyczace oznakowania CE sg zawarte w Dokumencie Informacyjnym D ,Oznakowanie CE na mocy

dyrektywy o wyrobach budowlanych”, Bruksela, 01 sierpnia 2002
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4.2.2

Montaz kotew

Mozna zatozyC przydatno$c kotwy do przewidzianego zastosowania, jesli zostaty spetnione

080-027344

nastepujgce warunki:

montaz kotew przeprowadzany przez odpowiednio wykwalifikowany personel pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie.

kotwa zostata uzyta w postaci dostarczonej przez producenta bez zamiany zadnego z
komponentow, mozna stosowa¢ standardowe prety gwintowane, podkiadki i nakretki
szesciokatne handlowe (w przypadku pretéw wykonanych ze stali ocynkowanej - tylko
standardowe prety o klasie wytrzymatosci < 8.8 ) pod warunkiem spetnienia
nastepujgcych wymogow:

o Materiat, wymiary i witasciwosci mechaniczne zgodnie z Zatgcznikiem 1 o
Potwierdzenie materiatu i wiasciwo$ci mechanicznych przez swiadectwo kontroli zgodnie
z EN 10204:2004, o Oznaczenie preta gwintowanego lub zbrojeniowego z widoczng
gtebokoscig zakotwienia. Moze to by¢ wykonane przez producenta preta lub osobe na
miejscu wykonywania pracy, handlowy pret zbrojeniowy moze byé zastosowany, jezeli
materiat, wymiary i wiasciwo$ci mechaniczne sg zgodne z Zatgcznikiem 2;

montaz kotwy zostat przeprowadzony zgodnie z wytycznymi i rysunkami producenta przy
uzyciu narzedzi wskazanych w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej;

przed montazem kotwy sprawdzono, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma byé
wykonane zakotwienie, miesci sie w wymaganym zakresie;

sprawdzono, czy beton zostat prawidiowo zageszczony, np. czy nie wystepujg znaczne
pustki powietrzne;

zachowano odpowiednig giebokosc¢ zakotwienia;

odlegtosci od krawedzi i rozstaw nie sg mniejsze anizeli okre$lone wartosci bez ujemnych
toleranciji;

otwory wykonano bez uszkodzenia zbrojenia;
w przypadku wadliwego otworu: otwor zostat wypetniony zapraws;

dla preta gwintowanego w rozmiarze M27, M30, otwor nie zostat wypetniony woda;
wykonano czyszczenie otworu, postepujgc zgodnie z procedurg; przynajmniej 2 x
przedmuchiwanie, 2 x szczotkowanie, 2 x przedmuchiwanie,

2 x szczotkowanie oraz 2 x przedmuchiwanie. Do czyszczenia nalezy zastosowac
szczotke zgodnie z Zatgcznikiem

5 Tabela 1;

kotwa zostata zamontowana z zapewnieniem odpowiedniej gtebokosci zakotwienia, tj.
odpowiednie oznaczenie gtgbokosci kotwy nie wystaje poza powierzchnie betonu;
Zaprawe iniekcyjng wprowadzono za pomocag sprzetu, w tym specjainej koncowki
mieszajgcej przedstawionej w Zalgczniku 3, wyrzucajgc pierwsza porcie zaprawy
kazdego nowego kartusza do momentu uzyskania jednorodnej barwy; zachowano
zgodnie z instrukcjg producenta czas dopuszczalny czas obrébki (czas wigzania)
kartusza z uwzglednieniem temperatury betonu podczas montazu; otwér wypetniono
rownomiernie od dna, w celu uniknigcia powstawania pecherzy powietrza; koncéwke
mieszajgcg wycofywano z otworu stopniowo caly czas wyciskajgc zaprawe; otwor
wypetniono zaprawg w ilosci odpowiadajgcej 1/4 objetosci wywierconego otworu;
natychmiast wprowadzono pret gwintowany powolnym ruchem wkrecajgcym, usuwajgc
nadmiar zaprawy wokét preta; do momentu obcigzenia preta zachowano odpowiedni
czas utwardzania zgodnie z Zatgcznikiem 5 tabela 3;

Mungo MIT-VSF: podczas utwardzania zaprawy temperatura betonu nie moze spasé
ponizej + 5°C;
Mungo MIT-COOL: podczas utwardzania zaprawy temperatura betonu nie moze spasé
ponizej -10°C;
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m Mungo MIT-TROPICAL: podczas utwardzania zaprawy temperatura betonu nie moze
spas¢ ponizej +15°C;

m potgczenie dokrecono z zastosowaniem momentu dokrgcenia w Zatgczniku 5 tabela 1 przy
uzyciu skalibrowanego klucza dynamometrycznego.
Obowiazki producenta

Obowigzkiem producenta jest zapewnienie, ze informacje dotyczgce szczegdinych
warunkéw zgodnie z (1) i (2), w tym Zatgcznikami, o ktérych mowa w punktach 4.2.1, 4.2.2,
zostang przekazane do odpowiednich oséb. Informacje te mozna udostepni¢ poprzez
powielenie odpowiednich czes$ci Europejskiej Aprobaty Technicznej. Dodatkowo wszystkie
informacje dotyczace montazu muszg byé w sposoéb przejrzysty umieszczone na
opakowaniu i/lub zatgczonej instrukcji, najlepiej w formie rysunku(éw).

Minimalne dane wymagane dla instrukcji obejmuja:

- $rednica wiertta,

- $rednica preta kotwiacego,

- maksymalna grubo$¢ mocowanego elementu,

- minimalna gteboko$¢ montazu,

- wymagany moment dokrecenia,

- dopuszczalna temperatura montazu,

- czas utwardzania materiatu wigzgcego w zaleznoéci od temperatury montazu,
- informacje na temat procedury montazu, uwzglednienie czyszczenia otworu,

- odniesienie do wszelkich wymaganych specjalnych urzgdzen montazowych,

- identyfikacja partii produkcyjnej.

Wszystkie dane sg przedstawiane w sposob jasny i jednoznaczny.

Zalecenia dla producenta
Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Kartusze z zaprawg powinny by¢ chronione przed promieniowaniem stonecznym oraz powinny by¢
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta, w warunkach suchych.

Mungo MIT-VSF przechowuje sie w temperaturze co najmniej +5°C do maksymalnie +20°C.
Mungo MIT-COOL przechowuije sie w temperaturze co najmniej 0°C do maksymalnie +20°C.

Mungo MIT-TROPICAL przechowuje sig¢ w temperaturze co najmniej +5°C do maksymalnie
+20°C.
Po uptywie okresu przydatnosci kartusze z zaprawa nie mogg by¢ stosowane.

Oryginalna wersja w jezyku czeskim zostata podpisana przez

Inz. Jozef Pobis
Dyrektor Jednostki Certyfikujgcej
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Kotwa w uzyciu
Standardowy pret gwintowany z koricem ptaskim

Standardowy pret gwintowany z fazowaniem 45° dwustronnym

=
|

\X f

AR

Pret gwintowany
Standardowy handlowy pret gwintowany (w przypadku pretow ze stali ocynkowanej - standardowe

prety o klasie wytrzymatosci <8.8) z zaznaczong giebokoscig osadzania her od 8d do 20d.

Rozmiar |Materiat

Stal ocynkowana klasa 4.6, 5.8, 8.8, 10.9* EN ISO 898
Stal nierdzewna A4-70, A4-80 EN ISO 3506

Stal o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529 EN
10088

Nakretka - Zgodnie z pretem gwintowanym
Podktadka - Zgodnie z pretem gwintowanym

Pret gwintowany M8 do M30

*- Prety ocynkowane o duzej wytrzymatosci sg wrazliwe na kruche pekanie wywotane wodorem

Kategoria: Beton niezarysowany
Beton suchy, mokry M8-M30 lub otwory zalewane M8-M24
Zakres temperatury: -40°C do +80°C (maksymalna
dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym
+80°C i maksymalna dopuszczalna temperatura przy
oddziatywaniu diugotrwatym +50°C)

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL

Stalowa kotwa wklejana Zatgcznik 1 Europejskiej
Aprobaty Technicznej

Wyrdb i przewidziane zastosowanie - Pret gwintowany ETA-12/0194

080-027344
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Kotwa w uzyciu
Pret zbrojeniowy

\

Pret zbrojeniowy

Standardowy handlowy pret zbrojeniowy z oznaczeniem gtebokosci osadzania hef od 8d do 20d.

Forma produktu

Prety proste i prostowane

Klasa B C
Charakterystyczna warto$¢ granicy plastycznosci fyk or fo,z«
(MPa) 400 do 600
" s 21,15
Minimalna wartos¢ k = (fi/f, > J
ini (fi/fy)x >1,08 <135
Wydtuzenie przy maksymalnej sile eu (%) 550 | >75

Podatno&¢ na zginanie

Préba zginania wielokrotnego

Rozmiar nominalny preta

Maksymalne odchylenie od +

nominalnej masy (pret pojedynczy) ) £6.0
A <8 14,5

(%) 5

Rozmiar nominalny preta

Wiazanie: Minimalna wzgledna (mm) 0 040
powierzchnia uzebrowania, frmin 8do12 0 056

>12

Kategoria: Beton niezarysowany

Beton suchy, mokry lub zalane otwory

Zakres temperatur:

-40°C do +80°C (maksymalna dopuszczalna temperatura przy
oddziatywaniu krétkotrwatym +80°C i maksymalna
dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu diugotrwatym
+50°C)

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL

Stalowa kotwa wklejana

Zalacznik 2

Wyréb i przewidziane zastosowanie - Pret zbrojeniowy

Europejskiej Aprobaty Technicznej
ETA-12/0194

090-027344
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Kartusz

Kartusz dwukomorowy

Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 150 ml e e e e e - -
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 380 ml m

Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 400 ml
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 410 ml

Kartusz podwéjny
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 350 ml
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 825 ml

Dwuczesciowa kapsuta z folii w kartuszu
jednoskiadnikowym

Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 150 ml
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 170 ml
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 300 ml
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 550 ml
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 850 ml
Dwuczesciowa kapsuta z folii w kartuszu
jednosktadnikowym O i C

Mungo MIT-VSFo, COOLo, TROPICALo 300 ml
Mungo MIT-VSFc, COOLc, TROPICALc 300 ml

Kartusz przystosowany do wyciskania z
recznego pistoletu
Mungo MIT-VSF, COOL, TROPICAL 280 mi

Oznaczenia kartuszy z zaprawa
Znak identyfikujgey producenta, Nazwa handlowa, Numer kodu optat, Okres przechowywania, Czas
utwardzania i przetwarzania

Dysza mieszajaca

KW =:—..]:——-——-____ -
™ (10 [ 1 0O

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL
Stalowa kotwa wklejana Zatacznik 3 Europejskiej

Aprobaty Technicznej
Kartusz, kerncoéwka mieszajgca ETA-12/0194

090-027344
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Aplikator w formie pistoletu

B

Aplikator w A B c D E F G
formie
Kartusz Dwukom | Podwojny |Kapsuta suta foliowa] Dwukom | Podwdjny Kapsuta
orowy 350m| foliowa |150ml orowy 825ml foliowa
380ml 150ml  [300ml 150ml 850ml
400ml 300ml  |Peeler
410ml 550ml  [280ml
Szczotka czyszczaca
Procedura montazu
Procedura instalacji
1 Wywiercié otwor o 2a /7y Powtdrzyé 277
prawidiowej Srednicy i /) 7 7 czynnosci 7 //
gtebokosci za pomocg =y przedstawio —
maszyny obrotowej %/ 7 o ik
udarows;j. /’4% . s //}/’4 g
Za pomocg pompki i szczotki Mungo oczyscic otwor.
= = Wycisnagc W celu
Zalozy¢ pierwszg zapewnienia
; koncdwke czesc do maksymalneg
Copa o riesziat ¥ e e :
nakretk ka?tusza zamocowac 2x dpady do wypetnienia,
e ' k kartusz na momentu nalezy
pistolecie uzyskania usunaé
ednolitego wszelkg wode|
7 " i a7 3 Nie naruszac 0| Przymocowaéd
prowadzi INatychmiast mocowania do ‘ element i
g;:gzsjwke do / S, prowadzié ﬂp momentu uptywu przykrecic
: (korzystajac z mocowanie, powoli i czasu . - = | nakretke
przedtuzki jezeli to ruchem wkrecajgcym. utwardzania. |
konieczne) | |Usungt nadmiar
i wprowadzi¢ zywice, wysuwajgc zywicy z cbszaru wokot
koricéwkelrurke w miare otworu przed jej
napetniania sig otworu. zastygnieciem.
Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL =
g ' ’ Zatacznik 4 Europejskiej

Stalowa kotwa wklejana
Pistolet, procedura montazu

Aprobaty Technicznej
ETA-12/0194

090-027344
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Tabela 1: Parametry instalacji preta gwintowaneqo

Rozmiar M8 M10 Mi2 M16 M20 M24 m27 M30
Nominalna $rednica otworu @dc {mml 10 12 14 18 22 26 30 35
Srednica szczotki do i db| fmi 14 14 20 20 28 20 40 40
IMoment dokrgcania Tmst [Nmi 0 20 40 80 150 200 240 275
I Nef.min = 8d
Gieboko$¢ atworu hO fmmi 64 80 96 128 160 192 218 240
Minimalna odlegloé¢ od krawedzi Cmin frnml 35 40 50 85 80 96 110 120
Minimalny rozstaw Smin| [mml 35 40 50 65 80 [ 110 120
grubosé padioza Nein | (M1 het + 30 mm 2 100 mm her + 2dp
hefmax = 20d
Gigbokosé otworu ho|  mmi 160 200 240 320 400 480 540 600
odleglos¢ od krawedzi Crin [mml 80 100 120 160 200 240 270 300
Minimainy rozstaw Smin [mmi 80 100 120 180 200 240 270 300
Minimalna grubosé podloza hmin [mml hef + 30 mm 2 100 mm hef + 2d0
Tabela 2: Parametry instalacji preta zbrojeniowego
Rozmiar @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
[Nominaina $rednica otworu @do| mm 12 14 186 20 25 32 40
Srednica szczotkl do czyszczenia db [mm] 14 14 18 22 29 40 42
ef.min = 8d
Gtebokose otworu hO [mml 64 80 96 128 160 200 256
Minimalna odleglo$é od krawedzi Cmin [mmi 35 40 50 85 80 100 130
Minimalny rozstaw Smin | [mm] 35 40 50 65 80 100 130
Minimalna grubosé podioza hmin [mm] haf + 30 mm 2 100 mm hef + 2d0
et max = 20d
é otworu hD [mm! 160 200 240 320 400 500 B840
Minimaina odlegtosé od krawedzi Crnin [mm] 80 100 120 160 200 250 320
Minimainy rozstaw Smin | [mmi 80 100 120 160 200 250 320
Minimalna grubosé podtoza hmin [rml hef + 30 mm 2 100 mm hef + 2d0
Tabela 3: Czyszczenie
Wszystkie srednice
- 2 x przedmuchiwanie
- 2 x szczotkowanie
- 2 x przedmuchiwanie
- 2 x szczotkowanie
- 2 x przedmuchiwanie
Tabela 4: Minimalny czas utwardzania
Mungo MIT-VSF Mungo MIT-TROPICAL
. o Czas
Temperatura zastosowania Czas obrébki zapeiniania | Czas
+5do + 10°C 10 min 145 min Temperatura zastosowania Czas obrébki lzapetniania
+10 do +15°C 8 min 85 min + 15 do +20°C 15 min 5h
+ 15 do +20°C 6 min 75 min +20 do +25°C 10 min 145 min
+20 do +25°C 5 min 50 min +25 do +30°C 7,5 min 85 min
+25 do +30°C 4 min 40 min +30 do +35°C 5 min 50 min
Czas obrobki odnosi sie do najwyzszej temperatury w zakresie. SR deHlG 3,5 min il
Czas obrobki odnosi sie do najnizszej temperatury w zakresie. Czas obrébki odnosi sie do najwyzszej temperatury w zakresie.
Kartusze muszg by¢ kondycjenowane do minimum +5°C. Czas obrébki odnosi sig do najnizszej temperatury w zakresie.
Kartusze muszg by¢ kondycjonowane do minimum +15°C.
Mungo MIT-COOL
Temperatura zastosowania Czas obrobki Czas zapelniania
-10 do -5°C 50 min 12h
-5do 0°C 15 min 100 min
0do +5°C 10 min 75 min
+5 do +20°C 5 min 50 min
+20°C 100s 20 min

Czas obrdbki odnosi sie do najwyzszej temperatury w zakresie.
Czas obrdbki odnosi sig do najnizszej temperatury w zakresie.
Kartusze muszg by¢ kondycjonowane do minimum -10°C.

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL
Stalowa kotwa wklejana

Zatgcznik 5

Parametry instalacji, czyszczenie, czas utwardzania

Europejskiej Aprobaty Technicznej
ETA-12/0194

080-027344




Strona 14 z 19 of ETA-12/0194, wydana 21.06.201 3'2 okresem waznosci do 01.05.2018
Tlumaczenie na jezyk angielski wykonane przez TZUS Prague

Tabela 5: Metoda obliczeniowa TR 029
Wartos$ci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia rozciggajace preta zbrojeniowego

Zniszczenie stali - Odpornosc charakterystyczna
Rozmiar M8 [M10 |M12 M16 | M20 [M24 [M27 |M30
Stal klasa 4.6 Nees | [KN] | 15 23 34 | 63 98 141|184 |224
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa Ms [’] 2
Stal klasa 5.8 Newel [KN] | 18 | 20 | 42 [ 79 [ 123 f7z 3o s
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa [ 1.5
Stal klasa 8.8 Nris | [KN 20 | 4 | &7 | 126 | 196 \282 |367 |449
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczeristwa Yids [] 1.5
Stal klasa 10.9 Nexol [KN] | 37 | 58 | 84 | 157 | 245 [353  laso |61
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa Vs ['] 1.4
Stal nierdzewna klasa A4-70 Nexs | [kN 26 | 41 | 59 [ 110 l 172 1247 |321 [393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Vs _ [- 1.9
Stal nierdzewna klasa Ad-80 Necs] [KN] | 20 | 46 [ 67 [ 126 | 196 [ps2  |se7  laag
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YMs E 1.6
Stal nierdzewna klasa 1.4529 Nees| [KN] | 26 [ 41 [ 58 [ 110 | 172 [247 321 [3e3
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ms [-] 15

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka w betonie niezarysowanym C20/25
Rozmiar M8 [Mm |M12 |M16 |M20 ]M24 |M27 iM30

Wytrzymalosé charakterystyczna w betonie niezarysowanym

Beton suchy i mokry we | [INfmm?] [ 44 \ 10 |9.5 | 9 |8.5 [ g 65 ‘5.5
Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa Yme [ 1.8 2.1
Otwor zalany TRk [N/mm?] 9 { 8 |7.5 | 7 ‘ 7 | 6

Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa Yme [‘] 2.1

Wspotczynnik dia betonu C50/60 o [ [ | 1

Zniszczenie przez roziupanie

Rozmiar M8 M10 | M12 M16 M20 M24 M27 M30

Co gl i
Odlegtos¢ od krawedzi T mm) 1,5hg I

S
Rozstaw ¥ [mm]]
Czesciowy wspotczynnik Vs [
bezpieczenstwa 1.8

3,0hr |

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL

Stalowa kotwa wklejana Zatgcznik 6 Europejskiej Aprobaty
; ; Technicznej
Metoda obliczeniowa TR 029 ETA-12/0194

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia
rozciagajace - Pret gwintowany

090-027344
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Tabela6: Metoda obliczeniowa TR 029
Wartosci charakterystyczne wytrzymato$ci na obcigzenia $cinajgce preta
zbroienioweao

Zniszczenie stali, obcigzenie Scinajgce bez ramienia dZwigni

Rozmiar M8 |M10 M12 | M16 IMZO |M24 IMZT M30
Stal klasa 4.6 Ves | [kN]| 7 | 12 [ 17 [ 31 |49 ’71 | 92 |12
Cze$ciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa Yis [-] 1.67
Stal klasa 5.8 Viks | [KN] | 9 l 15 | 21 ’ 39 fs1 Iaa |115 |14o
CzeSciowy wspolczynnik bezpieczenstwa Yits [] 1.25
Stal klasa 8.8 Veks | [KN] | 15 | 23 I 34 | 63 |98 [141 |1a4 |224
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa 'Ms [] 1.25
Stal klasa 10.9 Vieis | [KN]]| 18 l 29 | 42 79 |123 |177 fzso |281
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa IMs ['] 1.5
Stal nierdzewna klasa A4-70 Veks | [KN] | 13 | 20 | 30 | 55 |86 |124 |161 l196
CzeSciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Tms [-] 1.56
Stal nierdzewna klasa A4-80 Veks | [KN] | 15 | 23 [ 34 | 63 !98 |141 liga  |ooa
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa IMs ['] 1.33
Stal nierdzewna klasa 1.4529 Vis | [KN]| 13 | 20 [ 30 | 55 Js6  [124 | 161 108
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.25

Zniszczenie stali z ramieniem dZwigni

Rozmiar M8 M10 [M12 M16 (M20 |M24 |M27 [M30
Stal klasa 4.6 M%ris | [KN]| 15 | 30 | 52 | 133 l260 |449 |e66  |o00
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa "{& H 1.66

Stal klasa 5.8 M%xs | [kN] | 19 | 37 ] 66 | 166 |325 |5s1 |832 |1125
Czesciowy wspolczynnik bezpieczeristwa TMs ['] 1.25

Stal klasa 8.8 M°zie | [KN] | 30 | 60 | 105[ 266 |519 ‘898 |1332 Jwgg
Czesciowy wspolczynnik bezpieczeristwa Yis H 1.25

Stal klasa 10.9 M°zics | [KN] | 37 [ 75 J 131 | 333 |649 ]1123 |1664 |2249
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa _IMs [] 1.50

Stal nierdzewna klasa A4-70 M°rics | [KN] | 26 | 52 | 92 ] 233 1454 |786 |1165 |1574
Czeéciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.56

Stal nierdzewna klasa A4-80 M%ie | [KN] | 30 l 60 l 105f 266 |519 Iags |1332 |1799
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa YiMs [-] 1.33

Stal nierdzewna klasa 1.4529 M%:is | [KN] | 26 I 52 | 92 | 233 |454 |7as [1155 I1574
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yms ['] 1.25

Zniszczenie betonu przez odfupanie

Wspodtczynnik k z TR 029 0

Projektowanie kotew wklejanych, Cze$¢ 5.2.3.3

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMmp “ ["] 1.5

Zniszczenie krawedzi betonu

Rozmiar M8 |M1D |M12 ’M16 |M20 JM24 [M27 iMso
Patrz punkt 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR 029 dla projektowania kotew wklejanych
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa VMo | [-] | 1.5
Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL Za'{qcznik
Stalowa kotwa wklejana
Metoda obliczeniowa TR 029 Europejskiej Aprobaty Technicznej
Wartoéci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia $cinajgce - Pret ETA-12/0194
gwintowany

090-027344
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Tabela 7: Przesuniecie preta gwintowanego pod obcigzeniem rozciggajgcym i scinajgcym

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Obcigzenie rozciagajace Fl  [kN] 6.3 7.9 119 | 159 | 238 | 208 | 37.7 | 456
Fizesuiiocin oo | [mm] 03 | 03 | 03 | 03 | 04 | 05 | 05 | 05

Onw | [mm] 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05
Obciazenie $cinajace Fl [kN] 3.1 50 | 72 | 135 | 21.0 | 303 | 39.4 | 480
FiEestiniede Ovo | [mm] 15 | 15 | 15 | 15 | 20 | 25 | 25 | 25

Bye | [mm] 23 | 23 | 23 | 23 | 30 | 38 | 38 | 38
Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL
Stalowa kotwa wklejana Zatacznik 8 Europejskiej

\Aprobaty Technicznej

Przemieszczenie pod obcigzeniem rozciggajgcym i $cinajgcym -

Pret gwintowany

ETA-12/0194

090-027344
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Tabela 8: Metoda obliczeniowa TR 029
Warto$ci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia rozciggajgce preta zbrojeniowego

Zniszczenie stali - Odpornosé charakterystyczna

Rozmiar

08 [ @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32

Pret zbrojeniowy BSt 500 S

NRk S

28 43 62 111 173 270 442

Cze$ciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa

Ms

1.4

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka w betonie niezarysowanym C20/25

Rozmiar

| 28 [@10] @12] @16 [ @20 [ 225 | @32

Wytrzymalos¢ charakterystyczna w betonie niezarysowanym

7
Beton suchy i mokry tre_| [N/mm’] 12 I 10 | 10 l 9 I 9 | 9 | 5.5
- e Yie |
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa [] 1.8
7
Otwér zalany e |[INMMTIL 12 | 10 [ 0] o | o | o | ss
Yie |
Cze$ciowy wspotczynnik bezpieczenstwa H 2.1
Wspéiczynnik dla betonu C50/60 Yo [l 1
Zniszczenie przez rozlupanie
Rozmiar 28 | @10] 212] @16 | @20 [ @25 [ @32
Odleglost od krawedzi Corsp | [MmM] 1,5hes
Rozstaw Scrsp [mm] 3,0h
Czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa YMsp [ | 1 8
Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL -
Stalowa kotwa wklejana Zalacznl k 9

Przesuniecie pod obcigzeniem rozciagajacym i $cinajgcym - Pret  [Europejskiej Aprobaty Technicznej

zbrojeniowy

ETA-12/0194

080-027344
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Tabela 9: Metoda obliczeniowa TR 029

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obciazenia $cinajgce preta zbrojeniowego

Zniszczenie stali, obcigZzenie $cinajace bez ramienia dZzwigni

Rozmiar o8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @256 | @32
V)

Pret zbrojeniowy BSt 500 S —BKETTeN] | 14 | 22 | 31 | 55 | 86 1135 |21

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa —YMLI [] 1.5

Zniszczenie stali z ramieniem dzwigni

Rozmiar @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
1]

_MTRgs |
Pret zbrojeniowy BSt 500 S [ [kN]| 33 65 | 112 [265 518 [1013 [2122
Ms

Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa [ [ 15

Zniszczenie betonu przez odtupanie

Wspdtczynnik kz TR 029 2

Projektowanie kotew wklejanych, Cze$¢ 5.2.3.3

Czesciowy wspéiczynnik bezpieczeristwa  —M2 | [1] 1.5

Zniszczenie krawedzi betonu

Rozmiar

| @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @26 | @32

Patrz punkt 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR 029 dla projektowania kotew wklejanych

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa J’ML_-

[

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL
Stalowa kotwa wklejana

Przesuniecie pod obcigzeniem rozciggajgcym i $cinajgcym - Pret

zbrojeniowy

Zalacznik 10  Europejskiej
IAprobaty
ETA-12/0194

Technicznej

090-027344




Strona 19 z 19 ETA-12/0194, wydana dnia 21.06.2013 z okresem waznosci do 01.05.2018
Ttumaczenie na jezyk angielski wykonane przez TZUS Prague

Tabela 10: Przesunigcie preta zbrojeniowego pod obcigzeniem rozciggajgcym i $cinajacym

Rozmiar preta zbrojeniowego a8 @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Obcigzenie rozciagajace Fl kN 79 | 99 | 139 238| 298| 556 | 556
Przesuniecie Bo | [mm] 03 | 03 | 03 | 04 | 04 | 05 | 05

Onw | [mm] 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Obcigzenie $cinajgce F | [kN] 59 | 93 13.3| 237 | 37.0| 579 9438
Przesunigcie Bvo | [mm] 03 | 04 | 04 | 04 | 04 | 05 | 09

By | [mm] 05 | 06 | 06 | 06 | 06 | 08 | 14

Mungo MIT-VSF, MIT-COOL, MIT-TROPICAL .
Stalowa kotwa wklejana Zatacznik 11  Europejskiej
Przesuniecie pod obcigzeniem rozciagajacym i scinajgcym - Pret  [Probaty Techniczne;
Zbrojeniowy ETA"1 2/01 94

090-027344



