Czlonek

r 4

Technical and Test Institute
for Construction Prague
Prosecka 811/76a

190 00 Prague

Czech Republic
eota@tzus.cz

poatations (2] www.eota.eu

Europejska Ocena ETA 15/0409
Techniczna z dnia 17/06/2015

Tfumaczeme na jezyk polskr wykonane przez dogadamycie. pl Sp zo. o 75- 01 7 Koszahn ul. Andersa 22
- Wersja oryginalna w jezyku czeskim

Organ oceny technicznej wystawiajacy ETA: Instytut Techniki i Badari Budowlanych Praga

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego Mungo MIT-VE,
MIT-VE PLUS,
MIT-VE Tropical
MIT-VE PLUS Tropical kotwa wklejana
ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej

Kod regionalny produktu: 33
Kotwa osadzana zaprawg iniekcyjng do uzytku
w betonie niezarysowanym

Rodzina produktow, do ktdrej nalezy
wyrob budowlany

MUNGO Befestigungstechnik AG
Bornfeldstrasse 2

Feogucent CH - 4603 OLTEN
Szwajcaria
Zaktad produkcyjny Mungo Plant 1

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 14 stron, w tym 10 zatgcznikdéw, ktore stanowig
obejmuje integralng cze$¢ niniejszej oceny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna ETAG 001-Part 1 i Part 5, wydanie 2013,
wydawana jest zgodnie z rozporzadzeniem  wykorzystane jako Europejski Dokument
(UE) nr 305/2011, w oparciu o Oceny (EDO)

Tiumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jgzyki muszg w petni odpowiadaé oryginalnie wydanemu
dokumentowi i powinny by¢ jako takie oznaczone.

Komunikacja niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym przekazywanie drogg elektronicznq, odbywa sie w catosci
(z wyjatkiem poufnych zatgcznikéw(-a) okreslonych powyzej). Jednak czesciowe powié
pisemng zgode organu wydajacego oceny techniczne - Instytutu Technlkr i Badan Bu bwlanych w Pradze.

Czesciowe powielanie musi by¢ jako takie oznaczone T i e
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2.

Opis techniczny produktu

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS oraz MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical (dtuzszy czas utwardzania
ze stalowymi elementami jest to kotwa osadzana (zaprawa iniekcyjng).

Elementy stalowe mogg by¢ ze stali ocynkowanej lub stali nierdzewne;.
Stalowy element zostaje umieszczony w wywierconym otworze wypetnianym zaprawg iniekcyjna.

Element stalowy zostaje osadzony poprzez wigzanie czesci metalowej, zaprawy iniekcyjnej i betonu.
Kotwa jest przeznaczona do gtebokosci kotwienia od 8 do 12 srednic.

llustracje i opis produktu podano w zatgczniku A.

Specyfikacja dotyczaca przewidzianego zastosowania zgodnie z odpowiednig EAD

Wiasciwosci uzytkowe podane w czesci 3 obowigzujg jedynie w przypadku, gdy kotwa jest
wykorzystywana zgodnie ze specyfikacjami i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej opieraja sie na zatozonej zywotnosci kotwy
wynoszacej 50 lat. Wskazania podane odnosnie zywotnosci nie mogg by¢ interpretowane jako
gwarancje udzielone przez producenta, ale majg by¢ traktowane wytacznie jako $rodek przy wyborze
produktéw w odniesieniu do przewidywanego ekonomicznie uzasadnionego okresu trwatosci uzytkowej
prac.

5.2 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod wykorzystanych do jego
oceny

3.1 Wytrzymatos¢ mechaniczna i statecznos¢ (BWR 1)

Charakterystyka podstawowa Wihasciwosci uzytkowe
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen ,
rozciagajacych Patrz Zatgcznik C 1

Wytrzymato$¢ charakterystyczna dla obcigzen Scinajgcych | Patrz Zatgcznik C 2

Przesuniecie Patrz Zatgcznik C 3

3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)

3.3

3.4

3.5

Charakterystyka podstawowa Whasciwosci uzytkowe

Zamocowania spetniajg

wymagania dotyczace reakcji na ogien p——— g

Nie okreslono

Odpornos¢ na ogien e
P 9 wiasciwosci uzytkowych

Higiena, zdrowie i Srodowisko naturaine (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej, mogg wystepowaé¢ wymagania odnoszgce si¢ do wyrobéw uwzglednionych w jej

- zakresie (np. transponowane europejskie akty prawne i krajowe ustawy, regulacje i przepisy

administracyjne). W celu spetnienia postanowien Rozporzgdzenia (UE) Nr 305/2011,
nalezy rowniez speini¢ powyzsze wymagania tam gdzie maja one zastosowanie.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

Dla podstawowych wymagan bezpieczenstwa uzytkowania obowigzujg te same kryteria jak dla
podstawowych wymagan dotyczacych odporno$ci mechanicznej i statecznosci.

Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR 7)

W odniesieniu do zrownowazonego wykorzystania zasobdw naturalnych, zadne wiasciwosci
uzytkowe nie zostaty okreslone dla niniejszego produktu.
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3.6 Ogdlne aspekty dotyczace przydatnosci uzytkowej

Trwatos¢ i uzyteczno$¢ sg zapewnione wytacznie, jesli zachowane sa
specyfikacje przewidzianego zastosowania zgodnie z zatgcznikiem B 1.

4. Zastosowany system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych
(AVCP), wraz z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej1 96/582/WE ma zastosowanie system oceny i
wiasciwosci uzytkowych (patrz Zatacznik V do Rozporzadzenia (ELI) nr 305/2011
ponizej.

Poziom
lub
Produkt Przewidziane zastosowanie klasa  |System

Kotwy metalowe o ) ) )
do stosowania | Do mocowania i/lub wspierania w betonie

w betonie elementéw konstrukcyjnych

(co przyczynia sie do zwigkszenia -

statecznos$ci obiektu) lub ciezkich
jednostek

5. Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim EDO

5.1 Zadania producenta

Producent powinien prowadzi¢ stata, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie
elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta sg dokumentowane
w sposob systematyczny w formie pisemnych zasad i procedur, wigczajgc w to zapisy
z wykonywanych czynnosci. System =zaktadowe] kontroli produkcji powinien

zapewnia¢ zgodnos¢ wyrobow z niniejsza Europejskg Oceng Techniczna.

Producent powinien stosowa¢ wytgcznie surowce okreslone w dokumentacii

technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktory stanowi
czgsC dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan
kontroli jest ustanowiony w kontekscie systemu zakiadowej kontroli produkcji
stosowanego przez producenta, i jest przechowywany w Instytucie Techniki
Budowlanej w Pradze.2 Wyniki zaktadowe] kontroli produkcji sg zapisywane i

oceniane zgodnie z postanowieniami planu kontroli.

Producent powinien, na podstawie umowy, zaangazowaé jednostke posiadajgca
notyfikacje w zakresie zadan okreslonych w punkcie 4 w odniesieniu do kotew w celu
podjecia przez nig dziatan okreslonych w punkcie 5.2. W tym celu plan kontroli, o
ktorym mowa w niniejszej czesci oraz punkcie 5.2 powinien by¢ udostepniony przez

producenta zaangazowanej jednostce notyfikowane;j.

Producent powinien ztozy¢ deklaracie wtasciwosci uzytkowych, stwierdzajgcg, ze
wyréb budowlany jest zgodny z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny

Technicznej.

' Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej nr L254 z dnia 08.10.1996

2 Plan kontroli stanowi poufng czg$¢ dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej, ale nie jest publikowany
wraz z ETA, a jedynie przekazywany do zatwierdzonej jednostki zaangazowanej w procedure AVCP.,
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5.2  Zadania jednostek notyfikowanych

Jednostka notyfikowana powinna przechowywac¢ podstawowe punkty swoich dziatan
wspomnianych powyzej i uwzgledni¢ wyniki oraz wyciagniete wnioski w pisemnym
raporcie.

Notyfikowana jednostka certyfikujgca zaangazowana przez producenta powinna
wystawic certyfikat statosci whasciwosci uzytkowych produktu, stwierdzajgcy
zgodnos¢ z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

W przypadkach, w ktérych postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i planu
kontroli nie sg przestrzegane, jednostka notyfikowana powinna niezwtocznie wycofac
certyfikat ciggto$ci wtasciwosci uzytkowych i poinformowac Instytut Techniki
Budowlanej i Badan w Pradze

Wystawiono w Pradze dnia 17.06.2015

Przez
Inz. Maria Schaan
Kierownik Jednostki Oceny Technicznej
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Pret gwintowany

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Opis produktu

Warunki instalacji

Zatacznik A 1
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Kartusz koncentryczny
Mungo MIT-VE, VE PLUS, VE Tropical, VE PLUS Tropical

Kartusz podwdjny
Mungo MIT-VE, VE PLUS, VE Tropical, VE PLUS Tropical

Dwuczesciowa folia w jednottokowym kartuszu
Mungo MIT-VE, VE PLUS, VE Tropical, VE PLUS Tropical

Mungo MIT-VE, VE PLUS, VE Tropical, VE PLUS Tropical

Kartusz przystosowany do wyciskania z rgcznego

pistoletu

Mungo MIT-VE, VE PLUS, VE Tropical, VE PLUS Tropical

Oznaczenia kartuszy z zaprawa
Znak identyfikujgcy producenta, Nazwa handlowa, Numer kodu optat, Okres przechowywania, Czas
utwardzania i przetwarzania

Mieszacz
KW |[[]
IB [ [ T T T 717
B
T I 0O

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Opis produktu

System iniekgcji

Zatacznik A 2
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Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24

» Lges
i_
o | y Sl
P
—

Standardowy komercyjny pret gwintowany z oznaczong gtebokosécig osadzenia

Czesc

Przeznaczenie

Materiat

Stal, ocynkowana 2 5 ym zgodnie z EN I1SO 4042 lub
stal, ocynkowana ogniowo 2 40 pm zgodnie z EN ISO 1461 oraz EN ISO 10684

Stal, EN 10087 lub EN 10263

EN ISO 7093 lub EN I1SO 7094

1 [Pret kotwiac
@ onviacy Klasa 5.8, 8.8, 10.9* EN 1SO 898-1
Nakretka szesciokagtna ; ;
2 EN 1SO 4032 Zgodnie z pretem gwintowanym, EN 20898-2
Podktadka
3 |[ENISO 887, EN ISO 7089, Zgodnie z pretem gwintowanym

Stal nierdzewna

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

1 |Pret kotwigcy Materiat: A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Nakretka szesciokatna . 5

2 EN 1SO 4032 Zgodnie z pretem gwintowanym
Podktadka

3 |ENISO 887, EN ISO 7089, Zgodnie z pretem gwintowanym
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Stal o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529

1 |Pret kotwigcy Materiat: 1.4529, EN 10088-1
Nakretka sze$ciokatna . ,

2 EN 1SO 4032 Zgodnie z pretem gwintowanym
Podktadka

3 |ENISO 887, EN ISO 7089, Zgodnie z pretem gwintowanym

*Ocynkowane prety o duzej wytrzymatosci sg wywotane wodorem kruche pekanie

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Zalacznik A 3

Opis produktu

Pret gwintowany i materiaty
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Specyfikacja przewidzianego zastosowania

Kotwy poddawane sa:
» QObcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.
Materiaty bazowe

* Beton niezarysowany
« Beton zbrojony i niezbrojony o zwyktej masie o klasie wytrzymatosci minimum C20/25 i

C50/60 maksimum zgodnie z EN 206-1:2000-12.
Zakres temperatur:

+ -40°C do +80°C (maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80°C i
maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +50°C)

Warunki zastosowania (warunki srodowiskowe)

« Konstrukcje w warunkach suchych wewnatrz pomieszczen (stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
o podwyzszonej odpornosci na korozje).

+ Konstrukcje narazone na dziatanie czynnikoéw zewnetrznych, wiacznie ze srodowiskiem
przemystowym i morskim, jezeli nie wystepujg warunki szczegolnie agresywne (stal nierdzewna,
stal o zwiekszonej odpornosci na korozje).

« Konstrukcje narazone na warunki wilgotne wewnatrz, jezeli nie wystepujg warunki szczegodlnie
agresywne (stal nierdzewna, stal o zwiekszonej odpornosci na korozjg).

« Konstrukcje narazone na regularne warunki wilgotne wewnatrz pomieszczen, z wystepujacymi
szczegdlnie agresywnymi warunkami (stal o podwyzszonej odpornosci na kKorozje).

Uwaga: Do szczegdlnie agresywnych warunkéw zalicza sie m.in. regularny bezposredni kontakt z
wodg morska, state zanurzenie strefe rozpryskowg wody morskiej, srodowisko basenow krytych o
znacznej zawartosci chlorkdw lub $rodowisko o bardzo wysokim poziomie zanieczyszczen
chemicznych (np. instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, w ktérych stosowane sg substancje
usuwajace oblodzenie).

Kategorie uzytkowe:

» Kategoria 2 - montaz w betonie suchym, mokrym lub w zalanych otworach.
Projektowanie:

+ Zakotwienia zostaly zaprojektowane zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem Technicznym TR
029 “Projektowanie kotew wklejanych” pod nadzorem inzyniera do$wiadczonego w kotwieniu i
pracach w betonie.

+ Podlegajace weryfikacji zapisy obliczen i rysunki zostaty sporzgdzone z uwzglednieniem obcigzen
dziatajgcych na zakotwienia.

Potozenie kotew zostato okreslone na rysunkach projektowych.

Montaz:

« Beton suchy, mokry lub w zalanych otworach.

»  Wiercenie otworu w trybie wiercenia obrotowego.

+ Montaz kotew przeprowadzany przez odpowiednio wykwalifikowany personel pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie.

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Przewidziane zastosowanie Zatacznik B1

Specyfikacje
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Aplikator w formie pistoletu
B

Aplikator w

formie pistoletu A B C D E F G
Kartusz dwukomorowy Podwdjny  [Kapsuia foliowa|Kapsuta foliowa [Pwukomorowy Podwéjny  |Kapsuta foliowa
380m| 350mi 150mi 150ml 150ml 825ml 850m|
400ml 300ml 300ml
410mi 550ml Kartusz do
wyciskania z
pistoletu

Szczotka czyszczaca

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Przewidziane zastosowanie

Aplikatory w formie pistoletu

Szczotka czyszczgca

Zatacznik B 2
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Procedura montazu

5. W razie koniecznosci nalezy docigé rurke przediuzajgcg do
glebokosci otworu i wsungé na koricéwke mieszacza, a (w
przypadku preta gwintowanego o $rednicy 16mm lub wigkszej)
zatozyé prawidtowa blokade zywicy na drugim korcu.
Zamocowac rurke przediuzajacs i blokade zywicy.

1. Wywierci¢ otwor o prawidtowej
$rednicy i glebokosci. Mozna to
wykonac zaréwno wiertarka
obrotowg udarowsg jak i miotem
pneumatycznym w zaleznosci
od podioza.

2. Doktadnie oczysci¢ otwér w nastepujgcej kolejnosci za
pomoca szczotki Mungu z wymaganymi rozszerzeniami oraz
pompki Mungo Blow.

6. Wprowadzi¢ mieszacz
(korek zywicy / rurke
przediuzajgca, jezeli dotyczy)
na dno otworu. Rozpoczgé
wyciskanie zywicy i powoli
wysuwaé mieszacz z otworu,
upewniajac sie, ze nie
powstajg pustki powietrzne
podczas wykonywania

tej czynnosci. Wypetnié otwor do okoto % do ¥ pojemnosci i
catkowicie wyciggna¢ mieszacz.

Czyszczenie sprezonym
powietrzem x2.
Czyszczenie szczotkg x2.
Czyszczenie sprezonym
powietrzem X2.
Czyszczenie szczotkg x2.
Czyszczenie sprezonym
powietrzem x2.

— =

7. Wprowadzi¢ czysty pret
gwintowany, wolny od oleju
lub innych Srodkéw
antyadhezyjnych, na spod
otworu ruchem wkrecajgcym
w jedng i drugg strone,
upewniajac sig, ze gwint
zostat doktadnie pokryty.
Ustawi¢ w prawidiowej pozycji,
mieszczac sie w 0znaczonym
czasie obrobki.

8. Nadmiar zywicy powinien wydostaé sie réwnomiernie z
otworu, otaczajac element stalowy i wskazujac, ze otwor zostat
zapeiniony. Nadmiar zywicy powinien zosta¢ usunigty znad
krawedzi otworu przed zastygnieciem.

9. Pozostawi¢ kotwe do
utwardzenia.

Nie narusza¢ kotwy do
momentu uptywu

Jezeli w otworze zbiera sie woda, po wstepnym czyszczeniu odpowiedniego czasu.
nalezy jg usungé przed wprowadzeniem zywicy. obcigzenia/utwardzenia
) w zaleznosci od
3. Wybra¢ odpowiedni dysze statycznego mieszacza do instalacji, warunkéw podioza oraz
otworzy¢ kartusz/folig i przykrecié do wylotu kartusza. temperatury otoczenia.

Wprowadzi¢ kartusz do odpowiedniego aplikatora.
4, Wyciska¢ pierwszg czesé¢ kartusza do pojemnika na odpady do
momentu uzyskania jednolitego koloru zywicy bez smug.

10. Przymocowac¢ element
mocowany i dokrecic¢ nakretke
zgodnie z zalecanym

I momentem dokrecania.
@ Nie dokrecac zbyt
‘ mocno

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Przewidziane zastosowanie Zatgcznik B 3

Procedura montazu
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Tabela B1: Parametry montazowe

Rozmiar M8 | M10] M12| M16] M20| M24
[Nominalna érednica otworu @do] [mm] | 10 2 14 18 | 22 | 26
Srednica szczotki czyszczacej db
[mm] | 14 | 14 | 20 | 20 | 29 | 29
Moment dokrecania Tios| [Nm]] 10 20 | 40 80 | 150 | 200
Ihef.min =8d
[Glebokos¢ otworu hol [mm1 | 64 80 96 | 128 | 160 | 192
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crin]l [Imm] 35 40 50 | 65 80 96
[Minimalny rozstaw Sminl [mm] | 35 | 40 50 | 65 | 80 | 96
[Minimalna grubos¢ podtoza hmin | [mm] [ _her + 30 mm = 100 mm hef + 2dg
Ihef.rnax =12d
[Gtebokos¢ otworu hal Imml 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288
[Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Coin | _[mm1 ] 50 60 70 95 | 120 | 145
[Minimalny rozstaw Swin] Imm1 |l 50 60 70 95 | 120 | 145
IMinimalna grubos¢ podioza Rmin |_[MM] || her + 30 mm = 100 mm her + 2do
Tabela B2: Czyszczenie
Wszystkie srednice
- 2 X przedmuchiwanie
- 2 x szczotkowanie
- 2 x przedmuchiwanie
- 2 X szczotkowanie
- 2 X przedmuchiwanie
Tabela B3.1: Minimalny czas utwardzania MIT-VE, MIT-VE PLUS
Temperatura kartusza z TWork Temperatura materiatu T Load
Zywica [min] bazowego [mins]
min +5 18 min +5 145
+5 do +10 10 +5 do +10
+10 do +20 6 + 10 do +20 85
+20 do +25 5 +20 do +25 50
+25 do +30 +25 do +30 40
+30 4 +30 35
Tabela B3.2: Minimalny czas utwardzania MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical
Temperatura kartusza z T Work Temperatura materiatu T Load
zywica [min] bazowego [mins]
min +10 30 min +10 .
+10 do +20 15 +10 do +20 % gouzln
+20 do +25 10 +20 do +25 145
+25 do +30 7,5 +25 do +30 85
+30 do +35 5 +30 do +35 50
+35 do +40 3,5 +35 do +40 40
+40 do +45 25 +40 do +45 35
+45 ! +45 12

T work to typowy czas Zelowania w najwyzszej

temperaturze

T load jest nastawiany na najnizszg temperature

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Przewidziane zastosowanie
Parametry montazowe
Czas utwardzania

Zatacznik B 4
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Tabela C1: Metoda obliczeniowa TR 029

Wartosci charakterystyczne odpornosci obcigzenia rozciagajace

Zniszczenie stali - Odporno$¢ charakterystyczna

Rozmiar M8| M10f M12| M16| M20| M24
Stal klasa 5.8 Nres! [KN] 18 29 42 79 123 177
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa s [] 1,6
Stal klasa 8.8 Neeel  [KN] 20 46| 67| 126] 196| 282
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa yms [-] 1,5
Stal klasa 10.9 Neee]  [KN] 37| 58| 84| 157 245| 353
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Yms" [-] 1,4
Stal nierdzewna klasa A4-70 Nre<l  [KN] 26 41] 59 110 172| 247
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa e [-] 1,9
Stal nierdzewna klasa A4-80 Neisl  [kN] 29 J 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspéiczynnik bezpieczeristwa v [-] 1,6
Stal nierdzewna klasa 1.4529 Neeol  [kN] 26| 41| 59| 110] 172] 247
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa JMSD [-] 1,5

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka w betonie niezarysowanym C20/25

Rozmiar M8|M10 | M12 | M16/M20| M24
Wytrzymato$¢ charakterystyczna w betonie niezarysowanym
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna 5
Beton suchy/mokry i zalany otwér wi | [Nfmm |10 8 9195 8585
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa L [-] 1,82

C30/37 1,12

Wspélczynnik dla betonu C40/45 We [] 1,19

C50/60 1,30
Zniszczenie przez roztupanie
Rozmiar ] M8 |M10 |W|12 IM16 IMZO |M24
Odlegtoéé od krawedzi Corsp | [mm] Il 2,0her | 1,5Ner |
Rozstaw Serso| [mm] | 4,0he | 3,0hes |
Czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa w@ﬂ [-] | 1,8

N W przypadku braku przepisow krajowych

2) Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa y2=1,2 jest uwzgledniony

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Wiasciwosci uzytkowe

Wytrzymato$é charakterystyczna dla obcigzen rozciggajgcych
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Tabela C2: Metoda obliczeniowa TR 029
Wartosci charakterystyczne dla obcigzen $cinajacych

Zniszczenie stali, obcigzenie scinajace bez ramienia dzwigni
Rozmiar M8 | M10| M12| M16| M20| M24
Stal klasa 5.8 Vrrs | [KN] 9 15 21 39 61 88
Czesciowy wspétczynnik s | [-] 1,25
Stal klasa 8.8 Vees | [KN1| 15| 23] 34[ 63| 98] 1a1
Czesciowy wspélczynnik s | [-] 1,25
Stal klasa 10.9 Vees | [kNT| 18] 20| 42] 79| 123] 177
Czesciowy wspétczynnik s | [-] 1,5
Stal nierdzewna klasa A4-70 Veee|[KNT| 13| 20 30] 55| 86| 124
Czesciowy wspotczynnik s | [-] 1,56
Stal nierdzewna klasa A4-80 Ve |[[KN1| 15| 23| 34 63| 98] 1a1
Czesciowy wspdlczynnik s | [-] 1,33
Stal nierdzewna klasa 1.4529 Veee[[KN]| 13| 20] 30] 55| 86| 124
Czesciowy wspdtezynnik YMs” [] 1,25
Zniszczenie stali z ramieniem dzwigni
Razmiag M8| M10| M12| M16 | M20 | M24
Stal klasa 5.8 M°is [[N.m]] 19| 37| 66| 166 | 325 | 561
Czesciowy wspdtczynnik 'YMs1) [-] 1,25
Stal klasa 8.8 M°zes |INml| 30| 60 105] 266 | 519 | 898
Czesciowy wspdtezynnik s [-] 1,25
Stal klasa 10.9 Mris [[Nml| 37| 75] 131] 333 [ 649 [ 1123
Czesciowy wspéltczynnik s [-] 1,50
Stal nierdzewna klasa Ad-70 M°ris [IN.m]| 26| 52| 92 [ 233 [ 454 | 786
Czesciowy wspoéteczynnik Yms " [-1 1,56
Stal nierdzewna klasa A4-80 M°ee |[[N.m]| 30| 60| 105] 266 | 519 | 898
CzesSciowy wspélczynnik yms [-] 1,33
Stal nierdzewna klasa 1.4529 M°gxs | IN.m] 26 | 52 | 92 | 233 ] 454 | 786
Czesciowy wspodtczynnik 'YMB1) [-] 1,25
Zniszczenie betonu przez odlupanie
Wspdtczynnik k z TR 029 2
Projektowanie kotew wklejanych, Part 5.2.3.3
Czesciowy wspdtczynnik M 1) H
bezpieczenistwa 1,5
Zniszczenie krawedzi betonu
Rozmiar | m8 [ mto | m12 | m16 | m20 | m24

Patrz punkt 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR 028 dla projektowania kotew wklejanych

Czesciowy wspolczynnik yme" | ] 15

) W przypadku braku przepiséw krajowych

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Wiasciwosci uzytkowe
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajacych
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Tabela C3: Przesuniecie pod wplywem obcigzen rozciggajgcych i scinajgcych

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Obciazenie rozciggajace F [kN] 6,3 7,9 11,9 | 23,8 | 29,8 | 456
Przesunigcie Ono | [mm] 02 | 02 | 03 | 05 | 07 | 09
ONe | [mm] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Obciazenie $cinajace F [kN] 5,2 8,3 12,0 | 22,4 | 350 | 504
Przesunigcie Bwo | [mml 0,1 0,1 0,2 0,4 0,8 1,5
Ovo| [mm] | 02 | 02 | 93 | 06 | 12 | 23

Mungo MIT-VE, MIT-VE PLUS, MIT-VE Tropical, MIT-VE PLUS Tropical

Wiasciwosci uzytkowe
Przesunigcie
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